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1. Общая характеристика образовательной программы профессионального 

обучения по профессии «Пескоструйщик», реализуемой в АНО ДПО 

«Межрайонный учебный центр» 

Программа профессионального обучения по профессии «Пескоструйщик» предназначена для 

профессиональной подготовки (переподготовки) и повышения квалификации рабочих по 

профессии «Пескоструйщик» код 16540 (далее – Программа).  

 

Целью изучения программы является формирование, совершенствование и (или) получение 

знаний и компетенций по безопасным методам и приемам выполнения работ, необходимых для 

профессиональной деятельности - обеспечение защиты от коррозии поверхностей конструкций 

опасных производственных объектов, зданий и сооружений повышенного уровня 

ответственности, технически сложных или уникальных объектов, а также изделий, установок и 

оборудования (далее - поверхности) с применением систем защитных покрытий. 

В программу включены квалификационные характеристики, учебные и тематические планы 

по предметам общетехнического, специального и практического обучения для профессиональной 

обучения на 3-й разряд и повышения квалификации рабочих на 4-й разряд. 

Программа разработана и утверждена АНО ДПО «Межрайонный учебный центр» с учетом 

требований рынка труда Федеральным государственным образовательным стандартом по 

соответствующей профессии среднего профессионального образования (ФГОС СПО) на основе: 

1. Федерального закона от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ ред. от 25.12.2023) "Об образовании в 

Российской Федерации"; 

2. Приказа Минпросвещения России от 26.08.2020 N 438 "Об утверждении Порядка 

организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения"; 

3. Приказа Минпросвещения России от 14.07.2023 N 534 "Об утверждении Перечня 

профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное 

обучение"; 

4. Постановления от 10 ноября 1992 г. N 31 «Об утверждении тарифно-квалификационных 

характеристик по общеотраслевым профессиям рабочих»; 

5. Приказа Минтруда России от 19 октября 2021 г. N 733н «ОБ УТВЕРЖДЕНИИ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО СТАНДАРТА "СПЕЦИАЛИСТ ПО СИСТЕМАМ ЗАЩИТНЫХ 

ПОКРЫТИЙ ПОВЕРХНОСТИ ЗДАНИЙ И СООРУЖЕНИЙ ОПАСНЫХ 

ПРОИЗВОДСТВЕННЫХ ОБЪЕКТОВ" и других нормативных документов. 

 

Программа включает объем учебного материала, необходимый для приобретения знаний, 

умений и навыков, лежащих в основе трудовых функций, - обеспечение защиты от коррозии 

поверхностей конструкций опасных производственных объектов, зданий и сооружений 

повышенного уровня ответственности, технически сложных или уникальных объектов, а также 

изделий, установок и оборудования (далее - поверхности) с применением систем защитных 

покрытий. 

Программа профессиональной подготовки представлена пояснительной запиской, учебным 

планом, календарным учебным графиком, рабочими программами учебных предметов, 

планируемыми результатами освоения программы, условиями реализации программы, системой 

оценки результатов освоения программы, учебно-методическими материалами, 

обеспечивающими реализацию программы, перечнем наглядных пособий и документации, 

списком рекомендуемой литературы.  

Учебный план содержит перечень учебных дисциплин с указанием времени, отводимого на 

освоение учебных предметов, включая время, отводимое на теоретические и практические 

занятия. 



4 

 

Образовательная программа разработана с учетом знаний обучающихся, имеющих среднее 

(полное) общее образование. Образовательная программа содержит материал, требуемый для 

качественного обучения различной длительности, направленности, глубины изложения (в 

зависимости от категории обучаемых, характера производственной деятельности их 

работодателя(ей), других объективных требований к курсу обучения.  

  Допускается вносить в квалификационные характеристики коррективы в части уточнения 

терминологии, оборудования и технологии в связи с введением новых ГОСТов, нормативной 

документации, а также особенностей конкретного производства, для которого готовится рабочий. 

 

Организацией профессионального обучение по программе является: 

1. Профессиональная подготовка - обучение лиц, ранее не имевших профессии рабочего или 

должности служащего; 

2. Переподготовки - обучение лиц, уже имеющих профессию рабочего, профессии рабочих или 

должность служащего, должности служащих, в целях получения новой профессии рабочего 

или новой должности служащего с учетом потребностей производства, вида 

профессиональной деятельности; 

3. Повышения квалификации - обучение лиц, уже имеющих профессию рабочего, профессии 

рабочих или должность служащего, должности служащих, в целях последовательного 

совершенствования профессиональных знаний, умений и навыков по имеющейся профессии 

рабочего или имеющейся должности служащего без повышения образовательного уровня. 

 

Продолжительность обучения по курсу профессиональной подготовки по профессии 

«Пескоструйщик» определяется образовательным учреждением с учетом целей и задач обучения, 

сложности изучаемого материала согласно учебного плана. Количество часов, отводимых на 

изучение отдельных тем, последовательность их изучения в случае необходимости можно 

изменять в пределах общего количества учебного времени.  

 

Курс обучения по программе профессиональной подготовки и переподготовки составляет  

120 часов, из них: 

-          теоретическое обучение 72 часа; 

-          производственное обучение и производственная практика 40 часов; 

-          квалификационный экзамен 8 часов.  

 

 Курс повышения квалификации составляет 40 часов, из них: 

- теоретическое обучение 24 часа; 

- производственное обучение и производственная практика 8 часов; 

- консультация 4 часа; 

- квалификационный экзамен 4 часа. 

 

Форма обучения: очная, очно-заочная, с применением электронного обучения, дистанционных 

образовательных технологий.  

 Режим занятий по 4-8 академических часов в день: 

- очная форма обучения - не более 40 академических часов в неделю; 

- очно-заочная форма обучения - не более 16 академических часов в неделю; 

- производственное обучение - не более 8 астрономических часов в день. 

Продолжительность учебного часа теоретических и лабораторных занятий составляет 1 

академический час (45 минут), а при практическом обучении - 1 астрономический час (60 минут).  

 

Программа предусматривает теоретическое, производственное обучение и 

производственную практику. 
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В теоретическое обучение входит общепрофессиональный  и профессиональный курсы. 

Рабочие программы учебных дисциплин раскрывают последовательность изучения разделов и 

тем, а также распределение учебных часов по разделам и темам.  

Теоретические занятия проводятся в форме лекций с использованием наглядных пособий, 

макетов, плакатов, схем, учебных видеофильмов, компьютерных обучающих систем, натурных 

образцов оборудования и приборов. 

Производственное обучение и производственная практика базируется на основании 

полученных знаниях и умениях при теоретическом обучении.  

В процессе практического обучения умения должны развиваться до уровня 

профессиональных навыков слушателей проводится на действующих объектах, а также рабочих 

местах под руководством инструктора производственного обучения (наставника) из числа 

мастеров или квалифицированных рабочих, где они получают навыки безопасного и 

безаварийного обслуживания оборудования котельной. Пробная квалификационная работа 

проводится за счет времени, отведенного на производственную практику. 

С этой целью преподаватель теоретического и мастер производственного обучения, помимо 

изучения общих правил по безопасному ведению работ, предусмотренных программами, должны 

при изучении каждой темы (или при переходе к новому виду работ) в процессе обучения в 

учебной мастерской или на учебном участке и при производственной практике значительное 

внимание уделять правилам безопасного ведения работ, которые необходимо соблюдать в каждом 

конкретном случае. 

Для проведения занятий привлекаются преподаватели учебного центра, а также 

специалисты других организаций, имеющие профильное высшее или среднеспециальное 

образование. 

Выбор методов обучения для каждого занятия определяется преподавателем в 

соответствии с составом и уровнем подготовленности обучающихся, степенью сложности 

излагаемого материала, наличием и состоянием учебного оборудования, технических средств 

обучения, местом и продолжительностью проведения занятий.  

К концу обучения каждый обучаемый должен уметь самостоятельно выполнять все 

работы, предусмотренные квалификационными требованиями (профессиональными стандартами).  

По окончании обучения по проводится квалификационный экзамен по проверке 

теоретических знаний и практических навыков обучающихся. Аттестационная комиссия 

формируется приказом директора АНО ДПО «Межрайонный учебный центр».  

 

По результатам экзамена, на основании протокола квалификационной комиссии, 

обучающимся, успешно сдавшим экзамен присваивается квалификация (профессия), разряд, 

выдается свидетельство по профессии «Пескоструйщик» и удостоверение установленного образца. 

 

 



6 

 

2. Требования к профессиональной подготовленности (компетентности) 

обучающегося по программе «Пескоструйщик» 

 
       В результате изучения программы обучающийся должен приобрести знания и умения по 

профессии «Пескоструйщик».   

 

     Пескоструйщик 3-го разряда должен уметь: 

 

 осуществлять подготовку песка для зарядки пескоструйного аппарата и его зарядку;  

 наблюдать за работой и обслуживать пескоструйный аппарат;  

 производить очистку с помощью пескоструйного аппарата поверхностей  

 строительных конструкций, аппаратов и оборудования; 

 крепить и наращивать шланги; 

 крепить наконечник; 

 осуществлять перестановку и крепление люлек или стремянок при выполнении работ по  

очистке поверхностей строительных конструкций. 

 

должен знать: 

 способы зарядки пескоструйного аппарата песком; 

 способы и режимы сушки песка; 

 правила ухода за пескоструйным аппаратом; 

 виды, назначение, правила применения индивидуальных средств защиты и  

 приспособлений. 

 устройство и правила технической эксплуатации пескоструйного аппарата; 

 способы крепления и наращивания шлангов и крепления наконечника;  

 правила очистки поверхностей с помощью пескоструйного аппарата;  

 последовательность выполнения процесса очистки; правила перестановки и 

 крепления стремянок и люлек при очистке вертикальных поверхностей; 

 устройство защитных приспособлений, применяемых при очистке поверхностей  

 строительных конструкций пескоструйным аппаратом. 

    В результате освоения программы по профессии «Пескоструйщик», должен знать и уметь 

выполнять обобщенные трудовые функции, в частности:  

 

1. Очистка поверхности деталей и изделий механическим способом 
      2. Очистка поверхности деталей и изделий гидропескоструйными методами  
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3. Формирование результатов освоения программы профессионального обучения «Пескоструйщик» 

 
Трудовая функция Трудовые действия  Необходимые умения Необходимые знания 

1. Очистка 

поверхности деталей 

и изделий 

механическим 

способом 

Визуальный осмотр и оценка начального 

состояния подлежащей очистке поверхности 

Подготовка к работе инструментов, механизмов 

и приспособлений для выполнения работ по 

очистке ограниченных по размеру участков 

поверхности или конструкций (изделий) без 

стесненных или труднодоступных мест (далее - 

простые и средней сложности поверхности) 

Удаление с простых и средней сложности 

поверхностей окалины, ржавчины и загрязнений 

с использованием ручных или 

механизированных инструментов и 

приспособлений 

Осуществление отдельных вспомогательных 

операций под руководством специалистов более 

высокой квалификации при выполнении работ 

по очистке имеющих стесненные или 

труднодоступные участки поверхностей или 

конструкций (изделий) больших размеров, 

расположенных в вертикальном или потолочном 

положении, или на высоте более 1,8 метра, или 

над водными поверхностями (далее - сложные 

поверхности) 

Снятие старого защитного покрытия с 

подлежащих очистке поверхностей 

Обезжиривание, обеспыливание и очистка 

поверхности от загрязнений 

Визуальная проверка качества очищенной 

поверхности 

Оценивать начальное 

состояние подлежащих 

очистке поверхностей 

Приводить в рабочее 

состояние и настраивать 

инструменты, механизмы и 

приспособления для 

выполнения работ по 

очистке простых и средней 

сложности поверхностей 

Использовать инструменты, 

механизмы и 

приспособления для 

выполнения работ по 

удалению ржавчины и 

различных загрязнений с 

простых и средней 

сложности поверхностей 

Производить удаление 

загрязнений, жировых пятен 

и частиц пыли со сложных 

поверхностей под 

руководством специалистов 

более высокой 

квалификации с 

использованием 

специализированных 

установок, инструментов, 

механизмов и 

приспособлений 

Удалять с подлежащих 

очистке поверхностей старое 

Способы очистки поверхности для 

нанесения защитных покрытий 

Способы удаления загрязнений с 

поверхности деталей и изделий 

Характеристики и свойства материалов 

для очистки поверхности 

Назначение и применение материалов 

для очистки поверхности 

Классификация материалов для очистки 

поверхности 

Требования, предъявляемые к 

характеристикам абразива в 

зависимости от размеров зерен 

очистительных материалов и характера 

очищаемых поверхностей 

Способы и правила зарядки аппарата 

абразивом 

Методы и способы абразивоструйной 

очистки, преимущества и недостатки 

каждого метода очистки 

Устройство, назначение и применение 

инструментов и оборудования для 

очистки поверхности 

Устройство, принцип действия и 

правила обслуживания 

абразивоструйных аппаратов согласно 

требованиям инструкции по 

эксплуатации 

Правила и последовательность 

выполнения процесса очистки 

поверхностей с помощью 

абразивоструйного аппарата 
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Очистка, обслуживание инструментов, 

механизмов и приспособлений для выполнения 

работ по очистке поверхностей 

защитное покрытие с 

использованием ручных или 

механизированных 

инструментов и 

приспособлений 

Удалять с подлежащих 

очистке поверхностей 

загрязнения, жировые и 

масляные пятна, частицы 

пыли 

Определять качество 

очищенной от загрязнений 

поверхности визуальными 

методами 

Удалять различные 

загрязнения с рабочих 

органов, соединительных 

элементов, инструментов, 

механизмов и 

приспособлений в процессе 

выполнения и после 

завершения работ по очистке 

поверхностей 

Производить консервацию 

инструментов, механизмов и 

приспособлений после 

завершения работ 

Применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

Параметры чистоты потока воздуха 

абразивоструйного аппарата 

Способы крепления и наращивания 

шлангов и крепления наконечника 

Способы выполнения процесса 

обеспыливания и обезжиривания 

Правила использования контрольно-

измерительных приборов, применяемых 

в процессе очистки поверхности 

Устройство, принцип работы и 

применение грузозахватных механизмов 

и приспособлений 

Нормативно-техническая документация, 

регламентирующая процессы очистки 

поверхности 

Правила и способы перестановки и 

крепления люлек и стремянок при 

очистке вертикальных поверхностей 

согласно стандарту рабочего места и 

правилам охраны труда 

Способы определения степени чистоты 

поверхности, запыленности и ее 

шероховатости в соответствии с 

нормативно-технической 

документацией 

Правила оформления производственно-

технологической документации 

Правила и нормы охраны труда, 

производственной санитарии и гигиены 

Правила пользования средствами 

пожаротушения и средствами 

индивидуальной защиты 

 

2. Очистка 

поверхности деталей 

и изделий 

Подготовка рабочего места и оборудования 

согласно требованиям инструкции по 

эксплуатации и охране труда 

Проводить 

подготовительные работы 

Требования к подбору однородных 

отливок и правила укладки их на столы 
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гидропескоструйными 

методами  

Изолирование мест на поверхности деталей и 

изделий, не подлежащих очистке 

Подбор однородных отливок и укладка их на 

столы (тележки) 

Загрузка и укладка поковок и изделий в камеру 

Подбор очистных материалов для очистки 

поверхности гидропескоструйными методами  

Контроль работы гидромонитора, 

пескогидромонитора, переносного 

гидропескоструйного аппарата 

Регулирование и установка режимов очистки 

Очистка отливок, поковок и штампованных 

деталей в пескогидравлической установке 

Очистка мелких деталей, имеющих жесткие 

допуски на размеры 

Очистка сложных отливок, поковок и 

штампованных деталей в гидравлических 

камерах или в пескогидравлических установках 

различных систем 

Очистка корпуса судов от ржавчины, окалины и 

старого лакокрасочного покрытия переносным 

гидропескоструйным аппаратом 

Обслуживание оборудования, применяемого для 

очистки поверхности гидропескоструйными 

методами, согласно требованиям инструкции по 

эксплуатации 

Наладка и регулирование гидромонитора, 

пескогидромонитора, переносного 

гидропескоструйного аппарата 

Удаление каркасов, рамок, крючков и 

холодильников из отливок после очистки 

Кантование отливок, поковок и штампованных 

деталей в процессе очистки 

Перестановка и крепление люлек или стремянок 

при выполнении работ по очистке поверхностей 

на высоте 

перед очисткой поверхности  

Выполнять 

гидропескоструйную 

очистку поверхности от 

окалины, коррозии, 

лакокрасочного покрытия 

Проводить работы по 

обслуживанию 

оборудования, 

используемого при очистке 

поверхности 

гидропескоструйным 

методом  

Использовать подъемно-

транспортные механизмы и 

приспособления 

Выполнять заключительные 

работы после 

гидропескоструйной очистки 

Определять качество 

очистки подготовленной 

поверхности 

Оформлять 

производственно-

технологическую и рабочую 

документацию 

(тележки) 

Способы укладки отливок, поковок и 

штампованных деталей в камеру 

Свойства материалов, применяемых для 

очистки 

Размеры зерен очистительных 

материалов в зависимости от характера 

очищаемых поверхностей 

Правила загрузки очистительного 

материала 

Способы изоляции мест поверхности, не 

подлежащих очистке 

Правила и последовательность 

выполнения процесса очистки 

поверхностей с помощью 

пескогидроструйного аппарата 

Величина давления воды, необходимая 

для очистки поверхности 

Правила работы используемого 

оборудования согласно требованиям 

инструкции по эксплуатации 

Правила наладки и регулирования 

используемого оборудования 

Правила выгрузки изделий из камеры 

Способы удаления каркасов, рамок, 
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Определение степени чистоты по 

сравнительным образцам, регламентируемым 

нормативно-технической документаций 

Определение величины шероховатости 

подготавливаемой поверхности с 

использованием контрольно-измерительных 

приборов 

Определение степени запыленности 

поверхности после проведенной 

гидропескоструйной очистки в соответствии с 

нормативно-технической документацией 

Оформление производственно-технологической 

и рабочей документации 

крючков и холодильников из отливок 

после очистки 

Устройство, принцип действия и 

применение подъемно-транспортных 

механизмов и приспособлений 

Способы определения степени очистки 

поверхности, запыленности и ее 

шероховатости в соответствии с 

нормативно-технической 

документацией 

Правила и способы перестановки и 

крепления люлек и стремянок при 

очистке вертикальных поверхностей 

согласно требованиям инструкции по 

эксплуатации и охране труда 

Нормативно-техническая документация, 

регулирующая методы очистки 

поверхности 

Технические требования, 

предъявляемые к отливкам, поковкам и 

штампованным деталям после очистки 

Правила оформления производственно-

технологической документации 

Правила и нормы охраны труда, 

производственной санитарии и гигиены 

Правила пользования средствами 

индивидуальной защиты 
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4. УЧЕБНЫЙ ПЛАН И КАЛЕНДАРНЫЙ ГРАФИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

ОБУЧЕНИЯ  ПО ПРОФЕССИИ «ПЕСКОСТРУЙЩИК» 

код 16540 

 

 

4.1 Учебный план  программы профессионального обучения  

по профессии  «Пескоструйщик» 

 

 

№  п/п 
Наименование разделов, 

 курсов (модулей) 

Объем часов 

профессиональная 

подготовка 

(переподготовка)  

3 разряд  

повышение 

квалификации 

  

4 разряд 

ОК.1. Теоретическое обучение 72 24 

ОК.1.1    Общеобразовательный курс 4 2 

ОК.1.2     Общетехнический курс 12 6 

СК.1.3 Специальный курс 56 16 

ПО.2. Практическое обучение 40 8 

ПО. 2.1 Производственное обучение 40 8 

3. Консультации - 4 

4. Квалификационный экзамен 8 4 

 Максимальная учебная нагрузка (ИТОГО)  
 

120 40 
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4.2. Учебно-тематический план основной программы профессионального подготовки 

(переподготовки) по профессии «Пескоструйщик» 3 разряда. 

 

№  
Наименование разделов, 

 предметов, курсов (модулей) 
Количество часов  Форма контроля 

ОК.1.    Теоретическое обучение 72 
 

ОК.1.1    Общеобразовательный курс 4 зачет 

1.1.1    Введение 1 текущий контроль 

1.1.2    Основы экономических знаний 1 текущий контроль 

1.1.3     Охрана труда и промышленная безопасность 2 текущий контроль 

ОК.1.2     Общетехнический курс 12 зачет 

1.2.1     Черчение 2 текущий контроль 

1.2.2      Электротехника и электроника 2 текущий контроль 

1.2.3     Техническая механика 2 текущий контроль 

1.2.4     Материаловедение 2 текущий контроль 

1.2.5 
   Информационные технологии в  
профессиональной деятельности  

2 текущий контроль 

1.2.6    Основы слесарного дела 2 текущий контроль 

С.К.1.3      Специальная технология 56 экзамен 

1.3.1    Введение 4 текущий контроль 

1.3.2 
   Оборудование, аппараты и приспособления для 
пескоструйных работ 

12 текущий контроль 

1.3.3 
   Подготовительные работы перед пескоструйной 

обработкой поверхностей 
16 текущий контроль 

1.3.4 
  Технология очистки поверхностей при помощи 
пескоструйного аппарата 

16 текущий контроль 

1.3.5. 
  Основные понятия о стандартизации и 

контроле качества 
8 текущий контроль 

ПО.2 Практическое обучение 40 зачет 

ПО.2.1    Вводное занятие 2  

ПО.2.2    Безопасность труда, пожарная безопасность, 

электробезопасность 
2  

ПО.2.3    Ознакомление с оборудованием для сушки песка 
и его просеивания 

4  

ПО.2.4    Ознакомление с пескоструйным аппаратом на 
данном производственном участке. Техническое 

обслуживание аппарата 

8 
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ПО.2.5    Обучение операциям и видам работ по 
пескоструйной обработке поверхностей 

8  

ПО.2.6 
   Самостоятельное выполнение работ 8  

ПО.2.7 
   Квалификационная пробная работа 8  

3. Консультации   

4. Квалификационный экзамен 8 экзамен 

 ИТОГО: 160  



14 

 

4.3. Календарный учебный график профессиональной подготовки (переподготовки) по программе «Пескоструйщик» 3 разряд 

* Режим занятий может быть 4 - 8 академических часов в день (утверждается на каждую группу обучения) 

 

 

№ 

Наименование разделов, 

 предметов, курсов (модулей) 

Всего 

часов 

Учебные дни 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

ОК.1.    Теоретическое обучение 72                

ОК.1.1    Общеобразовательный курс 4                

1.1.1    Введение 1 1               

1.1.2    Основы экономических знаний 1 1               

1.1.3     Охрана труда и промышленная безопасность 2 2               

ОК.1.2     Общетехнический курс 12                

1.2.1     Черчение 2 2               

1.2.2      Электротехника и электроника 2 2               

1.2.3     Техническая механика 2  2              

1.2.4     Материаловедение 2  2              

1.2.5    Информационные технологии в  профессиональной деятельности  2  2              

1.2.6    Основы слесарного дела 2  2              

С.К.1.3      Специальная технология 56                

1.3.1    Введение 4   4             

1.3.2    Оборудование, аппараты и приспособления для пескоструйных работ 12   4 8            

1.3.3 
   Подготовительные работы перед пескоструйной обработкой 
поверхностей 

16     8 8          

1.3.4   Технология очистки поверхностей при помощи пескоструйного аппарата 16       8 8        

1.3.5.   Основные понятия о стандартизации и контроле качества  8         8       

ПО.2 Практическое обучение 40          8 8 8 8 8  

3. Консультации                 

4. Квалификационный экзамен 8               8 

                  

 ИТОГО: 120 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 



5.  УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЕ ПЛАНЫ И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ (ПЕРЕПОДГОТОВКИ)   

«ПЕСКОСТРУЙЩИК» 

3 разряда 

  

Модуль ОК.1.1.  Учебно-тематический план и содержание программы по 

общеобразовательному курсу . 

 

Тематический план по предмету: 

№ п/п Наименование темы ( раздела) по предмету Кол-во часов 

1.1.1    Введение 1 

1.1.2    Основы экономических знаний 1 

1.1.3     Охрана труда и промышленная безопасность 2 

ИТОГО: 4 

Содержание программы по предмету : 

Тема 1.1. Введение  
Введение в специальность. Квалификационная характеристика.  

Тема 1.2. Основы экономических знаний  
Процесс труда. Производительные силы и экономические отношения. Понятие труда, 

предмет труда, сырья, средства труда, рабочая сила. Взаимодействие между рабочей силой и 

средствами производств.  

Организационно-экономические отношения. Социально-экономические отношения. 

Собственность. Экономические законы и экономические категории. Основы теории рыночной 

экономики. Виды собственности и формы хозяйствования.  

Товар, его свойства и функциональная форма. Формирование стоимости товара и услуг. 

Деньги – развитая форма товарных отношений. Функция денег. Функции рынка.  

Элементы рыночной экономики. Формирование рыночного механизма. Структура, виды 

рынка. Модели рыночной экономики. Рыночная конкуренция. Монопольные цены.  

Тема 1.3 Охраны труда и промышленная безопасность  

Процесс труда. Производительные силы и экономические отношения. Понятие труда, 

предмет труда, сырья, средства труда, рабочая сила. Взаимодействие между рабочей силой и 

средствами производств.  

Основные понятия и задачи охраны труда. Принципы обеспечения охраны труда как 

системы мероприятий. Правовые основы охраны труда. Государственное регулирование в сфере 

охраны труда.  

Обязанности и ответственность работников по соблюдению требований охраны труда и 

трудового распорядка. Обязанности работодателя по обеспечению безопасных условий и охраны 

труда. Социальное партнерство. Организация обучения по охране труда и проверки знаний 

требований охраны труда работников организаций.  

Основы профилактики профессиональной заболеваемости. Основные требования по 

расследованию и учету несчастных случаев на производстве и профессиональных заболеваний. 

Возмещение вреда, причиненного повреждению здоровья. Возмещение вреда, причиненного 

повреждению здоровья.  

Обеспечение средствами защиты от действия опасных и вредных производственных 

факторов. Классификация опасных и вредных производственных факторов, действие на организм 

человека, ПДУ, ПДН, ПДК, классы условий труда. Средства коллективной и индивидуальной 

защиты. Классификация, назначение. Порядок обеспечения, применения, содержания в исправном 

состоянии.  

Российское законодательство в области промышленной и экологической безопасности и в 

смежных отраслях права. Правовые, экономические и социальные основы обеспечения безопасной 
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эксплуатации опасных производственных объектов. Конституция Российской Федерации, 

Федеральные законы «О промышленной безопасности опасных производственных объектов», «Об 

охране окружающей среды».  

Регистрация опасных производственных объектов. Нормативные документы по 

регистрации опасных производственных объектов в государственном реестре. Критерии 

отнесения объектов к области опасных производственных объектов. Требования к организациям, 

эксплуатирующим опасные производственные объекты, в части регистрации объектов в 

государственном реестре. Идентификация опасных производственных объектов для их 

регулирования в государственном реестре. Требования к регистрации объектов. Обязанности 

организаций в обеспечении промышленной безопасности. Ответственность за нарушение 

законодательства в области промышленной безопасности.  

Производственный контроль за соблюдением требований промышленной безопасности. 

Порядок расследования причин аварии и несчастных случаев на опасных производственных 

объектах. Порядок представления, регистрации и анализа информации об авариях, несчастных 

случаях, инцидентах и утратах взрывных материалов. Обобщение причин аварий и несчастных 

случаев. Правовые основы технического расследования причин аварии на опасных 

производственных объектах. Нормативные документы, регламентирующие порядок 

расследования причин аварий и несчастных случаев на производственных объектах.  

Порядок проведения технического расследования причин аварии и оформления акта 

технического расследования причин аварии. Оформление документов по расходованию средств, 

связанных с учетом органов Ростехнадзора в техническом расследовании причин аварии на 

опасных производственных объектах. Порядок расследования и учета несчастных случаев на 

опасных производственных объектах. Порядок подготовки и аттестации работников организаций, 

осуществляющих деятельность в области промышленной безопасности опасных 

производственных объектов, подконтрольных Ростехнадзору.  

Нормативные правовые акты, регулирующие вопросы подготовки и аттестации по 

промышленной безопасности. Проведение подготовки по промышленной безопасности 

работников опасных производственных объектов. Организация проведения аттестации, аттестация 

и проверка знаний работников опасных производственных объектов. Аттестация и проверка 

знаний в организациях. Аттестация и проверка знаний в аттестационных комиссиях 

Ростехнадзора. Оформление результатов аттестации в конкретной области надзора.  

 

Модуль ОК.1.2.  Учебно-тематический план и содержание программы по 

общетехническому курсу. 

 
Тематический план по предмету: 

№ п/п Наименование темы ( раздела) по предмету Кол-во часов 

1.2.1     Черчение 2 

1.2.2      Электротехника и электроника 2 

1.2.3     Техническая механика 2 

1.2.4     Материаловедение 2 

1.2.5    Информационные технологии в  профессиональной деятельности  2 

1.2.6    Основы слесарного дела 2 

 ИТОГО: 12 

 

Тема 1.2.1. Черчение  
Понятие о чертеже и рисунке. Преимущества чертежей. Значение чертежей в технике. Понятие 

о построении и чтении чертежей. Расположение проекции на чертеже. Линии чертежа. Масштаб. 
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Нанесение размеров, надписей, условных обозначений на чертежах. Сечения, разрезы, линии обрыва и 

их обозначение. Рабочий чертеж. Последовательность в чтении чертежей. Понятие об эскизе. Порядок 

выполнения эскиза. Схемы, их назначение. Электрические, гидравлические, пневматические 

принципиальные схемы. Технологические схемы. Условные обозначения на схемах. 
Последовательность чтения схем. Чтение простейших схем устройств автоматического регулирования 

технологического процесса.  

 

Тема 1.2.2. Электротехника и электроника  
Схемы электрических цепей постоянного тока с последовательным, параллельным и 

смешанным соединением потребителей и источников электроэнергии. Закон Ома. Работа и мощность 

электрического тока. Тепловое действие тока. Использование теплового действия тока в технике. 

Переменный электрический ток и цепи переменного тока. Трехфазная система переменного тока. 
Симметричная трехфазная система. Включение нагрузки в трехфазную сеть. Виды трансформаторов. 

Мощность и КПД трансформатора. Синхронные и асинхронные двигатели. Преобразование 

переменного тока в постоянный. Аппаратура управления и защиты.  

Тема 1.2.3. Техническая механика  

 

Взаимозаменяемость деталей и узлов при ремонте оборудования. Последствия нарушения 

взаимозаменяемости. Неполная взаимозаменяемость. Чем обеспечивается взаимозаменяемость. 
Геометрические параметры взаимозаменяемости. Охватывающая поверхность детали. Охватываемая 

поверхность детали. Посадка. Зазор. Натяг. Номинальный размер. Наибольший и наименьший 

предельный размер. Номинальный размер соединения. Отклонение. Верхнее и нижнее предельное 

отклонение, Допуск. Поле допуска. Нулевая линия. Посадки с зазором. Скользящие посадки. Посадки 
с натягом. Переходные посадки. Наибольший и наименьший зазор. Допуск посадки. Классы точности.  

Система отверстия. Система вала. Графическое изображение допусков. Группы посадок. 

Допуски и посадки гладких соединений. Три основные части соединений с номинальными размерами. 

Допуски для неответственных несопрягаемых поверхностей. Таблица допусков и посадок. Посадки с 
натягом, переходные посадки, посадки с зазором. Работа с таблицами допусков. Нормальные углы и 

допуски на угловые размеры. Единицы измерения углов. Радиана. Градус, минута, секунда. Величина 

конусности. Выбор размеров углов но таблице. Допуски на угловые размеры в угловых и линейных 
величинах. Схема расположения допускаемых отклонений. Поля допусков на размеры углов. 

Отклонения размеров углов.  

 

Тема 1.2.4. Материаловедение  
Общие сведения о материалах и их свойствах. Органические и неорганические материалы. 

Физические свойства материалов: плотность, пористость, гигроскопичность, водопоглощение, 

водопроницаемость, теплопроводность, огнестойкость, морозостойкость и др. Механические свойства 

материалов: прочность и предел прочности, текучесть, предел текучести, упругость, выносливость, 
хрупкость, пластичность, износостойкость и др. Черные и цветные металлы. Понятие о сплавах.  

Металлы и их применение. Основные свойства металлов. Физические свойства металлов: 

плотность, теплопроводность, электропроводность, тепловое расширение и др. Химические свойства 

металлов. Способность металлов подвергаться химическим воздействиям. Разъедаемость металлов 
кислотами и щелочами. Антикоррозийная характеристика различных металлов. Механические 

свойства металлов и способы их определения: пределы прочности и текучести, упругость, 

выносливость, хрупкость, пластичность, относительное удлинение, ударная вязкость. Усталость 
металлов. Сталь, классификация сталей. Характеристика сталей, применяемых для изготовления 

деталей нефтепромыслового оборудования. Назначение и сущность термической обработки стали. 

Чугун, изделия из чугуна. Виды чугунов. Основные сведения о цветных металлах, сплавах и их 

свойствах. Применение цветных металлов в отрасли.  
Неметаллические материалы. Резинотехнические материалы, их свойства и область 

применения. Прокладочные, набивочные и уплотнительные материалы, их свойства и область 

применения. Материалы, применяемые для набивки сальников. Выбор их в зависимости от среды, 

давления и температуры. Хранение резинотехнических, уплотнительных и прокладочных материалов. 
Фрикционные материалы. Теплоизоляционные материалы. Обтирочные и абразивные материалы. 

Защитные материалы (лаки, краски, битум). Кислоты и щелочи, их свойства, область применения и 

правила обращения с ними.  
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Виды топлива, смазок и охлаждения. Горюче смазочные и антикоррозийные материалы. 

Правила хранения жидкого топлива. Смазочные масла. Виды масел, применяемые для работы и смазки 

оборудования и механизмов.  

Тема 1.4.5. Информационные технологии в профессиональной деятельности  
Информационные системы и применение компьютерной техники в профессиональной 

деятельности. Технические средства информационных технологий. Программное обеспечение 

информационных технологий. Обработка текстовой информации. Процессоры электронных таблиц. 

Технологии использования систем управления базами данных. Компьютерные сети. Основы 
информационной и компьютерной безопасности.  

 

Тема 1.4.6. Основы слесарного дела  
Разметка плоскостная и ее назначение. Инструменты и приспособления. Определение 

пригодности заготовок. Разметка по чертежам и шаблонам (образцам). Разметка от кромок заготовок и 

центровых линий. Брак при разметке и способы его предупреждения. Разметка пространственная и ее 

назначение. Инструменты и приспособления. Заправка инструментов. Правка и гибка металла.  
Инструменты и приспособления. Правила и способы правки и гибки листового, профильного 

металла и труб. Правильно-гибочные прессы, их устройство и применение. Гибка металла в горячем 

состоянии под различными углами и радиусами. Дефекты при правке и гибке металла и способы их 

устранения. Рубка металла и ее назначение.  
Инструменты и приспособления. Заточка инструментов в зависимости от твердости обрабаты-

ваемого металла. Зубила, крейцмейсели и слесарные молотки, их размеры. Приемы рубки. Вырубание 

в металле прямого и радиусного пазов с применением ручных и механизированных инструментов, 

вырубание заготовок из листовой стали и срубание неровностей на поверхностях черновых заготовок. 
Дефекты при рубке и меры их предупреждения. Резка металла, ее назначение и применение.  

Инструменты и приспособления. Рычажные, дисковые, пневматические, электрические 

ножницы и их использование. Применение дисковых и ленточных пил для резки металла. Резка труб и 

металла абразивными кругами. Правила пользования инструментами и механизмами при резке. 
Возможный брак и меры его предупреждения.  

Опиливание металла и его применение. Инструменты и приспособления. Приемы опиливания 

широких и узких прямолинейных и параллельных плоскостей. Порядок работ при опиливании 
сопряженных под различными углами поверхностей. Проверка качества опиливания. Механическое 

опиливание. Распиливание прямолинейных отверстий, фасонных пройм и отверстий с поденкой по 

шаблонам и вкладышам. Брак при опиливании и меры предупреждения.  

Сверление отверстий. Инструменты и приспособления. Ручное и механическое сверление. 
Сверла и их конструкции. Углы заточки в зависимости от обрабатываемого материала. Устройство и 

настройка сверлильных станков. Установка и крепление просверливаемого металла. Сверлильный 

патрон и его устройство. Переходные втулки и их назначение. Выбор режимов сверления по таблице. 

Сверление отверстий по разметке, по кондуктору, под развертывание. Охлаждение инструментов. 
Сверление глухих отверстий. Ручные, электрические и пневматические дрели. Их устройство и 

правила пользования ими. Зенкерование отверстий и его назначение. Инструменты и приспособления. 

Конструкция зенкеров. Зенкерование отверстий под головки винтов и заклепок с помощью 

сверлильного станка. Зенковки, их отличие от зенкеров. Зенкование отверстий и его применение. 
Развертывание отверстий и его назначение. Инструменты и приспособления.  

Конструкции и подбор разверток. Выбор резания. Припуск металла на развертывание. 

Развертывание сквозим и глухих цилиндрических отверстий вручную и на станке. Процесс 
развертывания конических отверстий и его особенности. Возможный брак при сверлении, зенковании 

и развертывании и меры его предупреждения. Резьба и ее назначение. Инструменты и приспособления. 

Элементы, профили и системы резьбы. Устройство метчиков и плашек. Выбор диаметра стержня под 

определенный размер наружной резьбы. Подбор диаметра сверла для сверления отверстий под 
заданный размер внутренней резьбы. Особенности нарезания резьбы в сквозных и глухих отверстиях. 

Проверка резьбы калибрами. Использование станков для нарезания резьбы. Брак при нарезании 

резьбы, меры по его предупреждению и способы устранения.  

Клепка металла, ее применение и назначение. Инструменты и приспособления. Особенности 
клепки листового металла встык и внахлестку. Клепка металла в холодном и горячем состояний. 

Ручная и механизированная клепка Проверка качества заклепочных швов. Возможный брак при клепке 

и меры по его предупреждению. Пайка, ее назначение и применение. Материалы и инструменты для 

выполнения паяльных работ. Мягкие и твердые припои и их применение. Подготовка поверхностей. 
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Флюсы и протравы, их состав и назначение. Брак при пайке, меры его предупреждения и способы 

устранения.  

 

 

 

Модуль СК.1.3. Учебно-тематический план и содержание программы 

 специального курса 

Тематический план 

№ 

п/п 
Наименование темы 

Кол-во 

часов 

1.3.1    Введение 4 

1.3.2    Оборудование, аппараты и приспособления для пескоструйных работ 12 

1.3.3    Подготовительные работы перед пескоструйной обработкой поверхностей 16 

1.3.4   Технология очистки поверхностей при помощи пескоструйного аппарата 16 

1.3.5.   Основные понятия о стандартизации и контроле качества  8 

 ИТОГО: 56 

 

Тема 1.3.1. Введение  
Учебно-воспитательные задачи и структура предмета. Значение отрасли для развития 

экономики РФ. Научно-технический прогресс в отрасли, его приоритетные направления. Значение 

профессии и перспективы ее развития. Роль профессионального мастерства рабочего в 

обеспечении высокого качества продукции (выполняемых работ). Социально - экономическое и 

народнохозяйственное значение профессии, перспективы ее развития. Ознакомление с 

квалификационной характеристикой и программой обучения профессии и структурой курса.  

 

Тема 1.3.2. Оборудование, аппараты и приспособления для пескоструйных работ  

Пескоструйные установки стационарные и передвижные. Классификация пневматических 

пескоструйных аппаратов по принципу действия (всасывающие и нагнетательные). Принцип 

работы пескоструйного аппарата всасывающей системы. Аппарат гравитационной системы, его 

особенности. Пескоструйные аппараты нагнетательной системы периодического (однокамерные) 

и непрерывного (двухкамерные) действия.  

Преимущество аппаратов нагнетательной системы перед всасывающими. Пескоструйные 

барабаны и пескоструйные столы, их назначение и устройство. Общие сведения об устройстве и 

назначении пескоструйных камер и дробеструйных аппаратов. Гидропескоструйные камеры, их 

назначение. Типовая конструкция пескоструйного сопла. Сопла прямые и изогнутые, их 

назначение. Минералокерамическое сопло, его достоинства и недостатки. Тройник с соплами, его 

привод. Вспомогательное оборудование для сушки песка, для его просеивания; емкости для 

хранения готового песка или дроби.  

 

Тема 1.3.3. Подготовительные работы перед пескоструйной обработкой поверхностей  
Подготовка пескоструйного аппарата к пуску: проверка правильности установки 

передвижного аппарата, тщательная продувка трубопроводов до присоединения к воздушной 

магистрали. Положение кранов и запорного вентиля при продувке. Порядок подбора абразивного 

материала, соответствующего очищаемой поверхности.  
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Тема 1.3.4 Технология очистки поверхностей при помощи пескоструйного аппарата  
Опробование аппарата: порядок проверки работы клапанов и кранов, способы определения 

утечки воздуха в трубопроводах. Способы крепления и наращивания шлангов, крепления 

наконечников. Правила технической эксплуатации пескоструйного аппарата. Правила очистки 

поверхностей при помощи пескоструйного аппарата, последовательность очистки. Особенности 

очистки деталей в закрытых камерах (в столах, барабанах); время обработки партии деталей. 

Степень очистки поверхности от коррозии. Контроль режима работы пескоструйного аппарата. 

Правила ухода за пескоструйными аппаратами, особенности их эксплуатации в холодное время 

года. Сроки проведения гидравлических испытаний.  

 

Тема 1.3.5 Основные понятия о стандартизации и контроле качества  

Сущность стандартизации и ее роль в повышении качества строительных работ. Основные 

понятия и определения в области стандартизации. Задачи стандартизации. Государственная 

система стандартизации. Виды стандартов и их характеристика. Порядок разработки, утверждения 

и внедрения стандартов. Организация государственного надзора и ведомственного контроля за 

внедрением и соблюдением стандартов и качества продукции. Ответственность предприятий за 

выпуск продукции, не соответствующей требованиям стандартов. Единая система 

технологической подготовки производства (ЕСТПП). Единая система конструкторской 

документации (ЕСКД) и основные, входящие в нее, стандарты. Единая система технологической 

документации (ЕСТД) и ее значение.  

Метрологическая служба. Задачи службы по созданию и совершенствованию эталонов и 

образцовых измерительных средств. Значение обеспечения единства мер и методов измерения. 

Стандартизация единиц измерений. Международная система единиц измерений (СИ). 

Стандартизация методов и средств измерений. Проверка мер и измерительных приборов. 

Стандартизация качества продукции. Термины и определения в области качества. Стандартизация 

показателей качества. Формы и методы контроля качества. Надежность и долговечность как 

показатели качества. Современные методы испытаний и контроля качества. Статистические 

методы контроля качества.  

Организация технического контроля на предприятиях. Система управления качеством 

продукции и ее задачи. Оценка уровня качества продукции. Аттестация качества продукции. 

Планирование повышения качества продукции. Экономическая эффективность повышения 

качества и методы поощрения за повышение качества продукции.  

 

Модуль ПО.2. Тематический план и содержание программы практического 

обучения  

 

УЧЕБНАЯ ПРОГРАММА 

(Практическая обучение) 

 

№  

п/п 
Тема 

Всего 

часов  

ПО.2 Практическое обучение 40 

ПО.2.1    Вводное занятие 2 

ПО.2.2    Безопасность труда, пожарная безопасность, электробезопасность 2 

ПО.2.3    Ознакомление с оборудованием для сушки песка и его просеивания 4 

ПО.2.4 
   Ознакомление с пескоструйным аппаратом на данном производственном 
участке. Техническое обслуживание аппарата 8 
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ПО.2.5    Обучение операциям и видам работ по пескоструйной обработке поверхностей 8 

ПО.2.6    Самостоятельное выполнение работ 8 

ПО.2.7    Квалификационная пробная работа 8 

 

2. ПРОГРАММА ПРОИЗВОДСТВЕННОЙ ПРАКТИКИ  

Тема 2.1. Вводное занятие  
Инструктаж по безопасности труда, противопожарному режиму, производственной 

санитарии проводится в объеме инструкций, утвержденных главным инженером для данного 

рабочего места. Ознакомление с производством, рабочим местом, условиями труда, требованиями 

безопасности труда, промсанитарии и правилами пожарной безопасности. Учебно-воспитательные 

задачи производственного обучения. Содержание труда в соответствии с требованиями 

квалификационной характеристикой. Этапы профессионального роста. Ознакомление с 

передовыми методами труда. Изучение квалификационной характеристики и программы 

производственного обучения.  

 

Тема 2.2. Безопасность труда, пожарная безопасность, электробезопасность  

Общий инструктаж по безопасности труда, пожарной безопасности и электоробезопасность 

при работе. Типовая инструкция по безопасности труда. Виды и причины травматизма, 

индивидуальные средства защиты на рабочих местах. Инструктаж безопасности труда при 

выполнении работ, пре-дусмотренных квалификационной характеристикой. Пожарная 

безопасность. Причины пожаров и меры их предупреждения. Пожарная сигнализация. Назначение 

пенных и углекислотных огнетушителей и правила пользования ими. Правила поведения при 

возникновении пожара. План эвакуации рабочих и служащих. Электробезопасность. Правила 

пользования электроинструментом, отключение электросети. Защитное заземление оборудования. 

Первая помощь при поражении электрическим током.  

 

Тема 2.3. Ознакомление с оборудованием для сушки песка и его просеивания  
Печи для сушки песка, ознакомление с их устройством. Поддержание установленного 

режима сушки песка. Сита, их установка. Просеивание песка до получения нужной фракции.  

 

Тема 2.4. Ознакомление с пескоструйным аппаратом на данном производственном участке. 

Техническое обслуживание аппарата  
Практическое ознакомление с устройством пескоструйного аппарата на объекте. 

Ознакомление с техническим паспортом и инструкциями на аппарат. Загрузка камеры 

пескоструйного аппарата песком. Наблюдение за работой аппарата. Выполнение работ по 

техническому обслуживанию пескоструйного аппарата.  

 

Тема 2.5. Обучение операциям и видам работ по пескоструйной обработке поверхностей  
Выполнение подготовительных работ перед пескоструйной обработкой поверхности. 

Осмотр пескоструйного аппарата, продувка трубопроводов, подсоединение их к аппарату и к 

воздухосборнику (или к воздушной магистрали). Проверка готовности абразивного материала к 

работе. Установка подмостей и люлек, проверка их крепления. Очистка поверхностей при помощи 

пескоструйного аппарата. Опробование работы пескоструйного аппарата перед началом работы. 

Выполнение работ по очистке различных поверхностей при помощи пескоструйного аппарата.  

 

Тема 2.6. Самостоятельное выполнение работ  
Выполнение работ, предусмотренных квалификационной характеристикой. Применение 

высокопроизводительных приемов и методов труда, опыта передовиков производства по 

экономному использованию материалов и электроэнергии, рациональной организации рабочего 

места. Ведение технической документации. Правила безопасности.  

Квалификационные (пробные) работы.  

В качестве основных критериев оценки выполнения практического задания выступают:  

  достижение цели, выполнение задач практического задания  
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  следование методическим указаниям по выполнению задания  

  полнота выполнения задания  

  самостоятельность выполнения задания  

  системность и логичность выполнения задания  

  способность использовать изученный теоретический материал  

  применение профессиональной терминологии  

  соблюдение требований безопасности  
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6. Повышение квалификации по профессии «Пескоструйщик» 

  4 разряд.  

6.1. Требования к профессиональной подготовленности и учебные планы.  

     Пескоструйщик 4-го разряда   должен уметь: 

 

 Очистка с помощью пескоструйного аппарата поверхностей строительных конструкций, 

аппаратов и оборудования.  

 Крепление и наращивание шлангов. Крепление наконечника. Перестановка и крепление 

люлек или стремянок при выполнении работ по очистке поверхностей строительных конструкций. 

 

должен знать: 

устройство и правила технической эксплуатации пескоструйного аппарата; 

 способы крепления и наращивания шлангов и крепления наконечника;  

правила очистки поверхностей с помощью пескоструйного аппарата;  

 последовательность выполнения процесса очистки;  

правила перестановки и крепления стремянок и люлек при очистке вертикальных 

поверхностей;  

устройство защитных приспособлений, применяемых при очистке поверхностей 

строительных конструкций пескоструйным аппаратом. 

 

6.2 Учебно-тематический план  по повышению квалификации рабочих по 

профессии «Пескоструйщик» 

 4 разряд 

 

 

№  
Наименование разделов, 

 предметов, курсов (модулей) 
Количество часов  Форма контроля 

ОК.1. Теоретическое обучение 24  

ОК.1.1    Общеобразовательный курс 2 текущий контроль 

ОК.1.2     Общетехнический курс 6 текущий контроль 

СК.1.3 Специальный курс 16 текущий контроль 

ПО.2. Практическое обучение 8  

ПО. 2.1 Производственное обучение 8  

3. 
Консультации 4  

4. 
Квалификационный экзамен 4 экзамен 

4. ИТОГО: 40  
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Модуль 1. Теоретическое обучение  

Теоретическое обучение по повышению квалификации рабочих по профессии 

«Пескоструйщик» на 4-й разряд содержит специальный курс. 

По курсу обучению предусмотрено проведение обзорных лекций с целью повторения и 

обновления ранее полученных знаний по общетехническим и общеотраслевым 

общепрофессиональным предметам и профессиональным дисциплинам. 

   Курс представлен в виде обзорных лекций, содержащих в концентрированном виде 

учебный материал приведенных в программе для профессиональной подготовки (переподготовки) 

по профессии «Пескоструйщик» 3 разряда. 

Содержание тем корректируется и дополняется в соответствии с квалификационными 

характеристиками «Пескоструйщик» 4-го разряда.  
 

Модуль 2. Практическое обучение 

Практическое обучение по повышению квалификации рабочих по профессии «Пескоструйщик» 

на 4-й разряд включает в себя производственное обучение и производственную практику  по 

программе. 
 

*Содержание тем представлено в программе для профессиональной подготовки 

(переподготовки) по профессии «Пескоструйщик» 3 разряда. 

Содержание тем корректируется и дополняется в соответствии с 

квалификационными характеристиками «Пескоструйщик» 4-го разряда. 
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7. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ОБУЧЕНИЯ. 

 

7.1 Требования к организации учебного процесса. 
Учет посещаемости занятий, успеваемости  и пройденных тем ведется преподавателями в 

соответствующей учетной документации. 

Обучение включает теоретические, практические занятия и самостоятельную подготовку.  

Продолжительность учебного часа теоретических и лабораторных занятий составляет 1 

академический час (45 минут), а при практическом обучении - 1 астрономический час (60 минут). 

Допускается спаривание теоретических занятий, но не более двух академических часов.  

Теоретические занятия проводятся в специально оборудованных кабинетах, практические 

занятия по договору проводятся на предприятии. 

 

1.2 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению. 

 
Реализация программы дисциплины требует наличия:  

 

   1. Учебного кабинета, оборудованного:  

- посадочными местами по количеству обучающихся; 

 - рабочим местом преподавателя;  

- компьютером; 

 - мультимедийным комплексом с лицензионным программным обеспечением;  

 - нормативными документами в области профессионального обучения по профессии 

«Пескоструйщик»;  

- методической литературой в области профессионального обучения по профессии 

«Пескоструйщик»;  

- учебно-наглядными пособиями по программе профессионального обучения по профессии 

«Пескоструйщик»; 

 - обучающими фильмами по программе профессионального обучения по профессии 

«Пескоструйщик»; 

 -тренажер сердечно-легочной реанимации. 

 

2. Учебно-производственного участка (по договору с предприятием). 

 

Технические средства обучения: компьютеры, принтер, модем, программное обеспечение общего 

и профессионального назначения. 

 

  

7.3. Требования к кадровому обеспечению образовательного процесса 

 
Преподаватели  должные иметь высшее профессиональное образование или среднее 

профессиональное образование по направлению подготовки «Образование и педагогика» или в 

области, соответствующей преподаваемому предмету. 

Преподаватели должны проходить повышение квалификации не реже 1 раза в 3года.  
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8.  ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОБУЧЕНИЯ 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литературы:  

 
1. Федерального закона от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ ред. от 25.12.2023) "Об образовании в 

Российской Федерации" (с изм. и доп., вступ. в силу с 01.01.2024) ; 

2. Приказа Минпросвещения России от 14.07.2023 N 534 "Об утверждении Перечня 

профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное 

обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 14.08.2023 N 74776); 

3. Приказ Минпросвещения России от 26.08.2020 N 438 "Об утверждении Порядка 

организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения" 

4.  Приказа Федеральной службы по экологическому, технологическому и атомному надзору 

от 13 апреля 2020 г. N 155 "Об утверждении типовых дополнительных профессиональных 

программ в области промышленной безопасности"; 

5. Приказа Минтруда России от Министерства от 19 октября 2021 г. N 733н «Об утверждении 

профессионального стандарта "специалист по системам защитных покрытий поверхности зданий 

и сооружений опасных производственных объектов" 

6. Приказа Министерства просвещения РФ от 26 августа 2020 г. № 438 "Об утверждении 

Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения"; 

7. Федерального закона от 21.07.1997 № 116-ФЗ «О промышленной безопасности опасных 

производственных объектов»; 

8. Постановления Правительства РФ от 24.12.2021 N 2464 (ред. от 30.12.2022) "О порядке 

обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда"; 

 

9. Трудового кодекса Российской Федерации" от 30.12.2001 N 197-ФЗ (ред. от 25.12.2023);  

 

10. Федерального закона от 10.01.2002 N 7-ФЗ "Об охране окружающей среды"; 

 
11. Технического регламента таможенного союза. 

 

12. Н.И. Макиенко «Основы слесарного дела». –М., Высшая школа. 1984г 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://study.garant.ru/document/redirect/73938883/0
http://study.garant.ru/document/redirect/73938883/0
http://study.garant.ru/document/redirect/73938883/0
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9. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ И ЗНАНИЙ ПО ПРОГРАММЕ 

 

 9.1.  Критерии оценки полученных знаний и эффективности учебной 

программы по устным ответам на контрольные вопросы 

Оценка 5 («отлично») выставляется при условии точного и полного ответа на вопрос и 

ответа на дополнительные вопросы. При этом учитывается не только объем ответа, но и умение 

обучающегося профессионально аргументировано излагать материал, иллюстрировать 

теоретические выводы примерами на практике. При изложении материала также оценивается 

умение строить логическое умозаключение. 

Оценка 4 («хорошо») выставляется при условии правильного ответа на вопрос, но при 

незначительных неточностях ответа, которые обучающийся восполняет, отвечая на 

дополнительные вопросы преподавателя, что позволяет восстановить целостную картину ответа.  

Оценка 3 («удовлетворительно») выставляется при условии в основном правильного 

ответа на поставленные вопросы, но неспособности обучающегося ответить на дополнительные 

вопросы, нечеткости ответа. 

Оценка 2 («неудовлетворительно») выставляется при условии неправильного ответа на 

поставленный вопрос, за несамостоятельную подготовку к ответу. 

Оценка 1 («плохо») выставляется за отказ от ответа по причине незнания вопроса. 

 

9.2. Критерии оценки полученных знаний и эффективности учебной 

программы по ответам на контрольные вопросы в форме тестов и 

экзаменационных билетов. 

Оценка качества освоения Программы включает текущий контроль успеваемости по каждому 

разделу и итоговую аттестацию. 

 Формы и процедуры текущего контроля успеваемости слушателей устанавливаются 

образовательной организацией самостоятельно.  

Освоение Программы завершается итоговой аттестацией, которая направлена на определение 

теоретической и практической подготовленности слушателей.  

Лица, получившие по итогам текущего контроля успеваемости неудовлетворительную оценку, к 

итоговой аттестации не допускаются.  

Текущий контроль успеваемости осуществляется преподавателями и мастерами (инструкторами) 

практического обучения в процессе проведения занятий, тестирования, а также выполнения 

обучающимися индивидуальных заданий. 

Освоение программы профессионального обучения завершается итоговой аттестацией в форме 

квалификационного экзамена, который является заключительной формой проверки знаний, 

умений и навыков обучающихся. Экзамены проводятся с использованием экзаменационных 

билетов или тестирования. 

 Экзаменационный билет состоит из пяти вопросов. Вопросы, включенные в экзаменационный 

билет, позволяют оценить знания обучающихся для определения соответствия полученных 

знаний, умений и навыков. За каждый ответ выставляется оценка. Итоговая оценка выводится как 

средняя арифметическая. 

Экзаменационный билет в виде тестирования состоит из 10 вопросов. Шкала для оценки степени 

усвоения пройденного учебного материала является процентом правильных ответов. 

Лицам, не прошедшим итоговую аттестацию или получившим на итоговой аттестации оценку 

«неудовлетворительно», «плохо», а также лицам, освоившим часть программы и (или) 

отчисленным из образовательной организации в ходе освоения программы профессионального 

обучения, выдается справка об обучении или о периоде обучения. 
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9.3. Критерии оценки и контроль результатов освоения теоретического 

обучения (профессионального модуля). 

Текущий контроль проводится преподавателем в процессе теоретического обучения в форме 

экзамена или зачета, тестирования, устного опроса.  

Текущий контроль включают в себя педагогические контрольно-оценочные средства, 

предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных 

образовательных достижений основным показателям результатов подготовки.  

Критерием оценки является уровень усвоения обучающимся материала, предусмотренного 

программой дисциплины, что выражается количеством выполненных заданий на предложенные 

задачи.  

9.4.  Критерии оценки и контроль результатов освоения производственного 

обучения. 

Практические задания позволяют оценить обучающихся в умении и применении знаний в своей 

профессиональной деятельности. 

В период изучения дисциплины преподаватель, мастер производственного обучения ведет 

дневник учета учебно-производственных работ по всем обучающимся. 

 Критерием оценки производственного обучения является квалификационная пробная работа по 

пройденным темам, чтобы иметь возможность соотнести улучшение или ухудшение качества 

знаний индивидуально по каждому учащемуся и принять решение о выставлении оценки текущей 

успеваемости. Итоговая оценка производится визуальным способом по пятибальной системе. 

Перечень практических заданий к дифференцированному зачету 

 (квалификационная пробная работа) 

№ п/п Трудовая функция Результат 

выполненного задания 

1.  
Маскировка участков металлоконструкции, не подлежащих очистке 

абразивоструйным методом.  
 

2.  
Определение чистоты и давления сжатого воздуха.  

 

3.  
Обезжиривание поверхностей перед проведением 

абразивоструйной очистки стали.  
 

4.  
Определение климатических условий в момент проведения 
абразивоструйной очистки стали.  

 

5.  
Определение исходного состояния стали.  

 

6.  
Проведение абразивоструйной очистки стали.  

 

7.  
Визуальный осмотр очищенной стали.  

 

8.  
Определение вида и профиля шероховатости очищенной 
абразивоструйным методом стали на практической 

металлоконструкции.  

 

9.  
Проведение работ по устранению выявленных дефектов 

абразивоструйной очистки.  
 

Критерии оценки: 

 «5» - Практическое задание выполнено полностью, качественно, соблюдая правильный алгоритм выполнения 

операций, с соблюдением правил техники безопасности в соответствии с инструкциями, умело оперирует 

оборудованием, приборами, инструментами, приспособлениями  . 

«4» - Практическое задание выполнено полностью, качественно, соблюдая правильный алгоритм выполнения 

операций, с соблюдением правил техники безопасности в соответствии с инструкциями, умело оперирует 
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оборудованием, приборами, инструментами, приспособлениями. Но есть мелкие недочеты, которые не оказывают 

существенное влияние на качество работы. 

 «3» - Правильное и самостоятельное выполнение задания, однако, есть недочеты (не более 2 пунктов из 

перечисленных): - допущены нарушения последовательности выполнения работ, - или время выполнение задание 

незначительно превышает нормативное, - или допущены грубые ошибки в технике безопасности. 

«2» - Обучающийся не справляется самостоятельно с проведение работ. 
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10. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

10.1. Зачетные билеты для проверки знаний по Программе профессионального обучения   

по профессии  «Пескоструйщик»  3 разряда  
 

 Билет 1  
1. Трудовое законодательство и иные нормативные правовые акты, содержащие  

нормы трудового права.  

2. Дать определение «охрана труда», «рабочее место», «условия труда».  

3. Опасные особенности электрического тока.  

4. Назначение и устройство пескоструйных барабанов.  

5. Порядок загрузки камеры пескоструйного аппарата песком.  

Билет 2  
1. Трудовые отношения, стороны трудовых отношений.  

2. Права работника по охране труда.  

3. Воздействие электрического тока на организм человека.  

4. Назначение гидропескоструйных камер.  

5. Порядок подбора абразивного материала, соответствующего очищаемой поверхности.  

Билет 3  
1. Коллективный договор: назначение, срок действия коллективного договора.  

2. Обязанности работника по охране труда.  

3. Виды электротравм.  

4. Вспомогательное оборудование для просеивания песка.  

5. Правила ухода за пескоструйным аппаратом в холодное время года.  

Билет 4  
1. Содержание и структура коллективного договора.  

2.Цель организации обязательного социального страхования от несчастных случаев и 

профессиональных заболеваний на производстве.  

3. Категории помещений по степени опасности поражения электрическим током.  

4. Назначение и устройство пескоструйных столов.  

5. Подготовка пескоструйного аппарата к пуску.  

Билет 5  
1. Понятие трудового договора, стороны трудового договора.  

2. Порядок допуска к самостоятельной работе.  

3.Факторы, влияющие на степень опасного и вредного воздействия на человека электрического 

тока.  

4. Устройство печей для сушки песка.  

5. Порядок опробования пескоструйного аппарата перед началом работы.  

Билет 6  

1. Содержание трудового договора.  

2. Определение «работы с повышенной опасностью», виды этих работ.  

3. Система управления и контроля в области охраны окружающей среды в РФ.  

4. Виды подмостей, их технические характеристики.  

5.Последовательность работ по очистке поверхностей с помощью пескоструйного  

аппарата.  

Билет 7  
1. Форма трудового договора. Срок трудового договора.  

2. Цели проведения аттестации рабочих мест на предприятии.  

3. Виды экологического контроля.  

4. Типовая конструкция пескоструйного сопла.  

5. Особенности эксплуатации пескоструйного аппарата в холодное время года.  

Билет 8  
1. Ежегодный основной и дополнительные оплачиваемые отпуска.  

2. Классы СИЗОД. Порядок использования и хранения СИЗОД.  

3. Меры защиты от поражения электрическим током.  
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4. Виды трубчатых лесов, их технические характеристики.  

5. Правила технической эксплуатации пескоструйного аппарата.  

Билет 9  

1. Работа в ночное время. Сверхурочная работа.  

2. Определение «вредные вещества», классы опасности вредных веществ.  

3. Первая помощь при пищевых отравлениях.  

4.Принцип работы пескоструйного аппарата нагнетательной системы непрерывного  

действия.  

5. Подготовка абразивного материала к работе.  

Билет 10  
1. Дисциплинарные взыскания, порядок их применения и снятия.  

2.Определение «несчастный случай на производстве», категории несчастных случаев на 

производстве, сроки расследования.  

3. Порядок проведения наружного массажа сердца  

4. Стационарные и передвижные пескоструйные установки.  

5. Правила ухода за пескоструйным аппаратом. 
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10.2. ПЕРЕЧЕНЬ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ЭКЗАМЕНАЦИОННЫХ ВОПРОСОВ  

для проверки знаний, полученных в процессе обучения рабочих 

 по профессии «Пескоструйщик» 4 разряда  

 

Проверка теоретических знаний в пределах квалификационных требований  

 

Определение по имеющейся документации (технологическая инструкция, техническая 

характеристика на применяемые ЛКМ, Проект производства работ, технологические карты) 

требуемой степени очистки стали, профиля шероховатости очищенной поверхности и вида 

применяемого абразивного материала для нанесения тестовой (учебно-практической) трѐхслойной 

защитной антикоррозионной системы.  

Перечисление действий оператора аппарата абразивоструйной очистки во время 

приведения аппарата в рабочее состояние и в период проведения работ.  

Словесное определение (формулировка) и визуальное определение по сравнению с 

эталоном состояния очищенной абразивоструйным методом стали до степени Sa 1 .  

Словесное определение (формулировка) и визуальное определение по сравнению с 

эталоном состояния очищенной абразивоструйным методом стали до степени Sa 2.  

Словесное определение (формулировка) и визуальное определение по сравнению с 

эталоном состояния очищенной абразивоструйным методом стали до степени Sa 21/ 2.  

Словесное определение (формулировка) и визуальное определение по сравнению с 

эталоном состояния очищенной абразивоструйным методом стали до степени Sa 3.  

Определение вида и профиля шероховатости очищенной абразивоструйным методом стали 

на тестовом образце. 

Назвать составные части пескоструйного аппарата: 
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10.3 Контрольные тесты   

по программе обучения по профессии «Пескоструйщик». 

Тестовые дидактические материалы могут применяться преподавателями для проведения 

итогового и текущего контроля за уровнем и качеством полученных при обучении знаний и 

умений, а также обучающимися для самоконтроля знаний. Применение тестов позволяет 

оперативно и объективно оценить степень усвоения обучающимися учебного материала.   

Предлагаемый перечень тестовых заданий является примерным и может дополняться и 

изменяться в зависимости от конкретной цели тестирования и периода обучения. При этом 

задания должны соответствовать цели тестирования, а также быть типичными для изучаемого 

предмета и профессии.  

Тестирование проводится с использованием персонального компьютера, что повышает 

оперативность и снижает трудоемкость проведения этой работы. При отсутствии возможности 

использования персонального компьютера контроль может осуществляться с использованием 

бумажных носителей. 

  Шкала для оценки степени усвоения пройденного учебного материала в процентах 

правильных ответов при выполнении:  

менее 60% - оценка 2 («неудовлетворительно»)  

61-74% – оценка 3 («удовлетворительно»);  

75-94% – оценка 4 («хорошо»); 

 95-100% – оценка 5 («отлично») 

Перечень вопросов при тестировании: 

№  Вопрос Варианты ответов Ответ 

1.  

 

Понятие охраны труда включает в себя: 

 

1. Работа по инструкциям, и нормативным 

документам 

2. Охрана труда – комплекс организационных и 

технических мероприятий, направленных на 

создание здоровых и безопасных условий труда. 

3. Защита работающих их прав и содержание 

надлежащих условий труда. 

4. Контроль за соблюдением охраны труда со 

стороны государства 

 

 

2 

2.  Какие требования предъявляются к 

спецодежде? 

 

1. Применяемые средства индивидуальной 

защиты должны быть проверены и испытаны в 

установленном порядке 

2. Для защиты от воздействия опасных и 

вредных производственных факторов все 

работники должны быть обеспечены 

спецодеждой, спецобувью и другими средствами 

индивидуальной защиты 

3. Используемые при ведении технологического 

процесса средства индивидуальной защиты 

должны быть указаны в инструкциях по охране 

труда. 

4. Все перечисленное 

 

 

4 

3.  Какая степень очистки соответствует 

определению: 

При осмотре без применения 

увеличительных приборов поверхность 

должна быть свободной от масла, 

консистентной смазки и грязи, а также от 

большей части прокатной окалины, 

 

1. Sa 1 

2. Sa 2 

3. Sa 3 

 

 

2 
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коррозии, лакокрасочных покрытий и 

посторонних частиц. Допускается наличие 

на поверхности трудно отделимой 

остаточной прокатной окалины. 

4.  Падение давления увеличивается или 

уменьшается в зависимости от длины 

шланга? 

 

 

1. Увеличивается 

2.  Уменьшается 

3.  Не меняется 

 

2 

5.  Высокая мощность подачи компрессора 

является главным: 

 

1. Для использования сопел большего диаметра 

2. Для постоянного обеспечения необходимого 

рабочего давления в сопле 

3. Для большей производительности труда и 
экономии рабочего времени 

        4. Всё перечисленное  

 

 

4 

6.  Права работников на льготы и 

компенсации за тяжелые и вредные 

условия труда: 

 

1. Компенсации за тяжелые и вредные условия 

труда производится по результатам аттестации 

рабочих мест и наличия в атмосфере рабочего 

места вредных химических примесей и, если 

имеется контакт с химическими веществами 

2. Работники, занятые на работах с тяжелыми и 

вредными условиями труда, бесплатно 

обеспечиваются лечебно-профилактическим 

питанием, молоком или равноценными пищевыми 

продуктами, газированной соленой водой, имеют 

право на оплачиваемые перерывы санитарно-

оздоровительного назначения, сокращения 

продолжительности рабочего времени, 

дополнительный оплачиваемый отпуск, льготную 

пенсию, оплату труда в повышенном размере и 

др. льготы и компенсации, предоставляемые в 

предусмотренном законодательством порядке. 

3. Выдается молоко 0.5 л за смену 

4. Предоставляется дополнительный отпуск 

1 

7.  Выберите все верные утверждения о 

работе пескоструйного аппарата. 

 

 1. При снижении давления воздуха, подаваемого в 

пескоструйный аппарат, поток абразива будет 

действовать на зачищаемую поверхность с 

меньшей силой.  

2. Поток абразивного материала оказывает 

механическое действие на обрабатываемую 

поверхность. 

3. Оба ответа верны 

 

 

3 

8.  При помощи чего разрешается 

увеличивать силу затягивания гайки или 

болта? 

 

1. При помощи трубы подходящего диаметра, 

увеличивающей длину рычага гаечного ключа 

2. При помощи гаечного ключа с удлиненной 
рукояткой 

3. При помощи мускульной силы второго 

работника 

4. При помощи любых подручных средств 1 раз в 

квартал 

 

 

2 

9.  Какие требования пожарной 

безопасности к пескоструйщику на 

рабочем месте? 

. 

1. Знать мероприятия по пожаротушению 

2. Уметь пользоваться огнетушителями 

3. Все сотрудники допускаются к работе только 

после прохождения противопожарного 

3 
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инструктажа, проводимого 1 раз в квартал. 

4. В зависимости от характера нарушений и 

последствий несут ответственность в 

соответствии с действующим законодательством 

и правилами внутреннего распорядка 

10.  Доврачебная помощь при попадании 

инородного тела под кожу или в глаз: 

 

1. Необходимо отправить больного к врачу 

2. Визуально найти инородное тело, найдя его 

скользящим движением к носу, снять инородное 

тело. 

3. Закапать глаз 30 %-ным раствором альбуцида 

или «софрадексом». 

4. Для удаления инородного тела из глаза, 

больной должен наклонить голову, погрузить 

пораженный глаз в теплый бледно-розовый 

раствор «марганца» и сделать там несколько 

десятков интенсивных моргательных движений, 

стремясь вымыть инородное тело. 

4 

11.  При приеме на работу какие 

инструктажи должен пройти 

пескоструйщик? 

 

1. Вводный инструктаж по охране труда, 

производственной санитарии, пожарной 

безопасности, приемам и способам оказания 

доврачебной помощи пострадавшим, должен быть 

ознакомлен под роспись с условиями труда, 

правами и льготами за работу во вредных и 

опасных условиях труда, о правилах поведения 
при возникновении аварий. 

2. До начала работы непосредственно на рабочем 

месте Пескоструйщик должен пройти первичный 

инструктаж по безопасным приемам выполнения 

работ. 

3. При этом должны быть подписи как того, кого 
инструктировали, так и того, кто проводил 

инструктаж 

4. Все перечисленное 

4 

12.  Какая степень очистки соответствует 

определению: 

При осмотре без применения 
увеличительных приборов поверхность 

должна быть свободной от масла, 

консистентной смазки и грязи, а также от 

прокатной окалины, коррозии, 

лакокрасочных покрытий и посторонних 

частиц. Она должна иметь равномерный 

металлический цвет.  

 

 

 

1. Sa 1 

2. Sa 2 

3. Sa 3 

 

 

 

3 

13.  Где на рабочих местах должен 

размещаться инструмент и 

приспособления? 

 

1. В местах, исключающих возможность 

скатывания и падения инструмента и 

приспособлений 

2. На неогражденных краях площадок лесов и 

подмостей 

3. У краев открытых люков, колодцев 

4. На перилах ограждений 

 

 

 

1 

14.  Первая помощь при поражении 

электрическим током: 

1. Обесточить пострадавшего доступным для 

данной ситуации способом 

2. Необходимо вызвать скорую помощь. 

4 
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 3. Если пострадавший без сознания и у него нет 

дыхания и сердечной деятельности – сделать 

искусственное дыхание и непрямой массаж 

сердца. 

4. Все перечисленное 

15.  Периодическая и внеочередная 

проверка знаний у пескоструйщика  

1. Не реже 1 раза в 12 месяцев осмотрщик 

должен проходить повторную проверку знаний. 

2. При перерыве в работе более 6 месяцев. 

3. По требованию лиц надзора (инспектор 

ростехнадзора, охраны труда в отрасли, лица 

ведомственного надзора, гл. инженер, мастер, 

директор, энергетик, инженер по охране труда). 

4. При замене одного вида оборудования  на 

другой. 

5. Во всех перечисленных случаях 
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16.  Укажите последовательность действий 

при оказании первой помощи 

пострадавшему при потере сознания и 

отсутствии пульса на сонной артерии: 

 

1. Убедиться в отсутствии пульса на сонной 

артерии, убедиться в отсутствии признаков 

дыхания, освободить грудную клетку от одежды и 

расстегнуть поясной ремень, прикрыть двумя 

пальцами мечевидный отросток, нанести удар 

кулаком по грудине, проверить пульс, при 

отсутствии пульса перейти к непрямому массажу 

сердца 

2. Убедиться в отсутствии пульса на сонной 

артерии, освободить грудную клетку от одежды и 

расстегнуть поясной ремень, прикрыть двумя 

пальцами мечевидный отросток, нанести удар по 

грудине, перейти к непрямому массажу сердца, 

сделать вдох искусственного дыхания 

3. Убедиться в отсутствии пульса на сонной 

артерии, освободить грудную клетку от одежды и 

расстегнуть поясной ремень, прикрыть двумя 

пальцами мечевидный отросток, нанести удар 

кулаком по грудине, проверить пульс, при 

отсутствии пульса перейти к непрямому массажу 

сердца 

4. Убедиться в отсутствии пульса на сонной 

артерии, убедиться в отсутствии признаков 

дыхания, освободить грудную клетку от одежды и 

расстегнуть поясной ремень, прикрыть двумя 
пальцами мечевидный отросток, нанести удар 

кулаком по грудине, перейти к непрямому 

массажу сердца 
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