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1. Общая характеристика образовательной программы профессионального 

обучения по профессии «Оператор пульта управления», реализуемой в АНО 

ДПО «Межрайонный учебный центр» 

Программа профессионального обучения по профессии «Оператор пульта управления» 

предназначена для профессиональной подготовки (переподготовки) и повышения квалификации 

рабочих по профессии «Оператор пульта управления» код 15948 (далее – Программа).  

 

Целью изучения программы является формирование, совершенствование и (или) получение 

знаний и компетенций по безопасным методам и приемам выполнения работ, необходимых для 

профессиональной деятельности – управление технологическими процессами и оборудованием 

дробильных, обогатительных, брикетных, агломерационных фабрик (цехов, участков, установок) с 

пульта управления. 

В программу включены квалификационные характеристики, учебные и тематические планы 

по предметам общетехнического, специального и практического обучения для профессиональной 

обучения на 4-й разряд и повышения квалификации рабочих на 5-й разряд. 

Программа разработана и утверждена АНО ДПО «Межрайонный учебный центр» с учетом 

требований рынка труда Федеральным государственным образовательным стандартом по 

соответствующей профессии среднего профессионального образования (ФГОС СПО) на основе: 

1. Федерального закона от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ ред. от 25.12.2023) "Об образовании в 

Российской Федерации"; 

2. Приказа Минпросвещения России от 26.08.2020 N 438 "Об утверждении Порядка 

организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения"; 

3. Приказа Минпросвещения России от 14.07.2023 N 534 "Об утверждении Перечня 

профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное 

обучение"; 

4. Постановления от 10 ноября 1992 г. N 31 «Об утверждении тарифно-квалификационных 

характеристик по общеотраслевым профессиям рабочих»; 

5. Приказ АНО НАРК от 17.01.2024 N 06/24-ПР "Об утверждении наименований 

квалификаций и требований к квалификациям в горно-металлургическом комплексе" и других 

нормативных документов. 

 

Программа включает объем учебного материала, необходимый для приобретения знаний, 

умений и навыков, лежащих в основе трудовых функций, - обеспечение защиты от коррозии 

поверхностей конструкций опасных производственных объектов, зданий и сооружений 

повышенного уровня ответственности, технически сложных или уникальных объектов, а также 

изделий, установок и оборудования (далее - поверхности) с применением систем защитных 

покрытий. 

Программа профессиональной подготовки представлена пояснительной запиской, учебным 

планом, календарным учебным графиком, рабочими программами учебных предметов, 

планируемыми результатами освоения программы, условиями реализации программы, системой 

оценки результатов освоения программы, учебно-методическими материалами, 

обеспечивающими реализацию программы, перечнем наглядных пособий и документации, 

списком рекомендуемой литературы.  

Учебный план содержит перечень учебных дисциплин с указанием времени, отводимого на 

освоение учебных предметов, включая время, отводимое на теоретические и практические 

занятия. 

Образовательная программа разработана с учетом знаний обучающихся, имеющих среднее 

(полное) общее образование. Образовательная программа содержит материал, требуемый для 

качественного обучения различной длительности, направленности, глубины изложения (в 

зависимости от категории обучаемых, характера производственной деятельности их 

работодателя(ей), других объективных требований к курсу обучения.  



  Допускается вносить в квалификационные характеристики коррективы в части уточнения 

терминологии, оборудования и технологии в связи с введением новых ГОСТов, нормативной 

документации, а также особенностей конкретного производства, для которого готовится рабочий. 

 

Организацией профессионального обучение по программе является: 

1. Профессиональная подготовка - обучение лиц, ранее не имевших профессии рабочего или 

должности служащего; 

2. Переподготовки - обучение лиц, уже имеющих профессию рабочего, профессии рабочих или 

должность служащего, должности служащих, в целях получения новой профессии рабочего 

или новой должности служащего с учетом потребностей производства, вида 

профессиональной деятельности; 

3. Повышения квалификации - обучение лиц, уже имеющих профессию рабочего, профессии 

рабочих или должность служащего, должности служащих, в целях последовательного 

совершенствования профессиональных знаний, умений и навыков по имеющейся профессии 

рабочего или имеющейся должности служащего без повышения образовательного уровня. 

 

Продолжительность обучения по курсу профессиональной подготовки по профессии 

«Оператор пульта управления» определяется образовательным учреждением с учетом целей и 

задач обучения, сложности изучаемого материала согласно учебного плана. Количество часов, 

отводимых на изучение отдельных тем, последовательность их изучения в случае необходимости 

можно изменять в пределах общего количества учебного времени.  

 

Курс обучения по программе профессиональной подготовки и переподготовки составляет 

160 часов, из них: 

-          теоретическое обучение 72 часа; 

-          производственное обучение и производственная практика 80 часов; 

-  консультация 4 часа; 

-  квалификационный экзамен 4 часа. 

 

 Курс повышения квалификации составляет 80 часов, из них: 

- теоретическое обучение 32 часа; 

- производственное обучение и производственная практика 40 часов; 

- консультация 4 часа; 

- квалификационный экзамен 4 часа. 

 

Форма обучения: очная, очно-заочная, с применением электронного обучения, дистанционных 

образовательных технологий.  

 Режим занятий по 4-8 академических часов в день: 

- очная форма обучения - не более 40 академических часов в неделю; 

- очно-заочная форма обучения - не более 16 академических часов в неделю; 

- производственное обучение - не более 8 астрономических часов в день. 

Продолжительность учебного часа теоретических и лабораторных занятий составляет 1 

академический час (45 минут), а при практическом обучении - 1 астрономический час (60 минут).  

 

Программа предусматривает теоретическое, производственное обучение и 

производственную практику. 

 

В теоретическое обучение входит общепрофессиональный  и профессиональный курсы. 

Рабочие программы учебных дисциплин раскрывают последовательность изучения разделов и 

тем, а также распределение учебных часов по разделам и темам.  

Теоретические занятия проводятся в форме лекций с использованием наглядных пособий, 

макетов, плакатов, схем, учебных видеофильмов, компьютерных обучающих систем, натурных 

образцов оборудования и приборов. 



Производственное обучение и производственная практика базируется на основании 

полученных знаниях и умениях при теоретическом обучении. 

В процессе практического обучения умения должны развиваться до уровня 

профессиональных навыков слушателей проводится на действующих объектах, а также рабочих 

местах под руководством инструктора производственного обучения (наставника) из числа 

мастеров или квалифицированных рабочих, где они получают навыки безопасного и 

безаварийного обслуживания оборудования котельной. Пробная квалификационная работа 

проводится за счет времени, отведенного на производственную практику. 

С этой целью преподаватель теоретического и мастер производственного обучения, помимо 

изучения общих правил по безопасному ведению работ, предусмотренных программами, должны 

при изучении каждой темы (или при переходе к новому виду работ) в процессе обучения в 

учебной мастерской или на учебном участке и при производственной практике значительное 

внимание уделять правилам безопасного ведения работ, которые необходимо соблюдать в каждом 

конкретном случае. 

Для проведения занятий привлекаются преподаватели учебного центра, а также 

специалисты других организаций, имеющие профильное высшее или среднеспециальное 

образование. 

Выбор методов обучения для каждого занятия определяется преподавателем в 

соответствии с составом и уровнем подготовленности обучающихся, степенью сложности 

излагаемого материала, наличием и состоянием учебного оборудования, технических средств 

обучения, местом и продолжительностью проведения занятий. 

К концу обучения каждый обучаемый должен уметь самостоятельно выполнять все 

работы, предусмотренные квалификационными требованиями (профессиональными стандартами). 

По окончании обучения по проводится квалификационный экзамен по проверке 

теоретических знаний и практических навыков обучающихся. Аттестационная комиссия 

формируется приказом директора АНО ДПО «Межрайонный учебный центр». 

 

По результатам экзамена, на основании протокола квалификационной комиссии, 

обучающимся, успешно сдавшим экзамен присваивается квалификация (профессия), разряд, 

выдается свидетельство по профессии «Оператор пульта управления» и удостоверение 

установленного образца. 

 

 



2. Требования к профессиональной подготовленности (компетентности) 

обучающегося по программе «Оператор пульта управления» 

 
       В результате изучения программы обучающийся должен приобрести знания и умения по 

профессии «Оператор пульта управления».   

 

     Оператор пульта управления 4-го разряда должен уметь: 

 

 управлять технологическими процессами и оборудованием дробильных, обогатительных, 

брикетных, агломерационных фабрик, цехов производства (участков, установок) 

производительностью (суммарно) от 300 до 800 т/ч с пульта управления 

 управлять технологическим процессом и оборудованием с пульта управления 

автоматизированных производств при осуществлении полного цикла технологического 

процесса одного участка, производства 

 контролировать и обслуживать системы автоматического регулирования 

 контролировать количество и качество загружаемого и расходуемого сырья и материалов, 

выхода готового продукта по показаниям средств измерений и автоматики 

 осуществлять оперативную связь с технологическими рабочими участка 

 устранять нарушений в ведении технологического процесса 

 регистрировать показания приборов в производственном журнале 

 устранять мелкие неисправности в работе системы автоматики. 

 

должен знать: 

 технологическую схему обслуживаемого участка, производства 

 устройство обслуживаемого оборудования, средств измерений и автоматики 

 схему коммуникаций обслуживаемого участка 

 способы устранения неисправностей в работе автоматических систем, приборов 

 требования, предъявляемые к исходным и готовым продуктам, технические условия и 

государственные стандарты на них 

 основы технологии производства в пределах выполняемой работы.     
 

 

В результате освоения программы по профессии «Оператор пульта управления», должен 

знать и уметь выполнять обобщенные трудовые функции, в частности: 
 

1. Управление процессами крупного дробления материалов  

2. Управление процессами среднего и мелкого дробления материалов 

 

 

Оператор пульта управления 5-го разряда должен уметь: 
 

 Управление технологическими процессами и оборудованием дробильных, обогатительных, 

брикетных, агломерационных фабрик (цехов, участков, установок) производительностью 

(суммарно) свыше 800 т/ч с пульта управления.  

 Управление технологическим процессом и оборудованием производительностью 

(суммарно) до 500 т/ч переработанного сырья с главного (объединенного) пульта 

управления по показаниям средств измерений и данным электронно-вычислительной 

машины.  

 Регулирование параметров технологического процесса. Поддержание заданного режима 

работы технологического оборудования по показаниям сигнальных устройств.  

 Осуществление взаимодействия технологических операций различных участков.  

 Контроль и регулирование расхода сырья, вспомогательных материалов, электроэнергии и 

других показателей технологического процесса. Расчет и учет расхода сырья, материалов, 

полуфабрикатов, выхода готовой продукции по всем стадиям производства.  

 Проверка информации приборов. Учет количественных и качественных параметров 

технологического процесса, загруженности технологического оборудования.  



 Выявление и устранение неисправностей в работе оборудования дробильных, 

обогатительных, брикетных, агломерационных фабрик и нарушений технологии 

производства.  

 Координирование работы участков и обеспечение бесперебойной работы всех 

автоматических устройств пульта управления технологическим процессом. 

 

должен знать: 

 технологическую схему обслуживаемого производства;  

 конструктивные особенности оборудования дробильных, обогатительных, брикетных, 

агломерационных фабрик и систем автоматики, схему автоматизации производственного 

процесса;  

 способы устранения отклонений, выявленных в ходе технологического процесса; основы 

электротехники, теплотехники, электроники. 
 

 



3. Формирование результатов освоения программы профессионального обучения «Оператор пульта управления» 

 
Трудовая функция Трудовые действия  Необходимые умения Необходимые знания 

Управление 

процессами крупного 

дробления материалов 

Контроль соблюдения параметров 

и показателей работы 

оборудования крупного дробления 

   Определять путем визуальных 

наблюдений и по показаниям контрольно-

измерительных приборов отклонения от 

заданных технологическими регламентами 

параметров и показателей работы 

оборудования крупного дробления.  

   Применять средства индивидуальной 

защиты, пожаротушения и пользоваться 

специальным рабочим инструментом в 

аварийных условиях 

   Применять специализированное 

программное обеспечение рабочих мест 

машинистов дробильных и 

измельчительных установок 

 

 

 

   Технологические процессы крупного 

дробления и предварительного 

грохочения материалов       

   Технологические и производственные 

инструкции по ведению процессов 

крупного дробления 

   Способы контроля качества продуктов 

дробления и определения 

производительности дробильных машин 

   Схемы автоматического контроля и 

регулирования процессов крупного 

дробления материалов в щековых и 

конусных дробилках 

   Правила проверки исправности и 

применения средств индивидуальной 

защиты 

   Требования охраны труда, 

промышленной, экологической и 

пожарной безопасности в отделениях 

крупного дробления материалов 

   Специализированное программное 

обеспечение рабочих мест в отделениях 

крупного дробления материалов 

    Проверка исправности и 

функциональной надежности 

систем ручного и автоматического 

управления оборудованием 

крупного дробления материалов 

   Определять путем визуальных 

наблюдений и по показаниям контрольно-

измерительных приборов отклонения от 

заданных технологическими регламентами 

параметров и показателей работы 

оборудования крупного дробления 

   Применять средства индивидуальной 

защиты, пожаротушения и пользоваться 

специальным рабочим инструментом в 

аварийных условиях 

   Применять специализированное 

   Технологические процессы крупного 

дробления и предварительного 

грохочения материалов    

    Технологические и производственные 

инструкции по ведению процессов 

крупного дробления 

 

   Способы контроля качества продуктов 

дробления и определения 



программное обеспечение рабочих мест 

машинистов дробильных и 

измельчительных установок 

 

 

 

производительности дробильных машин 

   Схемы автоматического контроля и 

регулирования процессов крупного 

дробления материалов в щековых и 

конусных дробилках 

   Правила проверки исправности и 

применения средств индивидуальной 

защиты 

   Требования охраны труда, 

промышленной, экологической и 

пожарной безопасности в отделениях 

крупного дробления материалов 

   Специализированное программное 

обеспечение рабочих мест в отделениях 

крупного дробления материалов 

 

    Контроль запасов на складах и в 

загрузочных емкостях исходных 

крупногабаритных материалов для 

крупного дробления в щековых и 

конусных дробилках 

   Оценивать визуально и по данным 

показаний уровнемеров наличие на 

складах, в загрузочных бункерах и 

воронках запасов исходных материалов 

для крупного дробления  

   Применять средства индивидуальной 

защиты, пожаротушения и пользоваться 

специальным рабочим инструментом в 

аварийных условиях 

   Применять специализированное 

программное обеспечение рабочих мест 

машинистов дробильных и 

измельчительных установок 

 

   Схемы циклов открытого и закрытого 

дробления материалов 

   Электрические, ультразвуковые, 

радарные и радиоизотопные измерители 

уровня материалов в загрузочных 

воронках и бункерах дробильных 

машин 

   Правила проверки исправности и 

применения средств индивидуальной 

защиты 

   Требования охраны труда, 

промышленной, экологической и 

пожарной безопасности в отделениях 

крупного дробления материалов 



    Специализированное программное 

обеспечение рабочих мест в отделениях 

крупного дробления материалов 

    Регулирование 

производительности подвижных и 

стационарных устройств 

равномерной подачи материалов 

на дробление, степени загрузки, 

натяжения и хода транспортерных 

лент конвейеров в соответствии с 

производительностью дробильных 

машин крупного дробления 

   Подбирать оптимальные режимы 

равномерной загрузки дробильных машин 

исходными материалами определенной 

крупности в соответствии с заданной 

производительностью дробилок 

   Применять средства индивидуальной 

защиты, пожаротушения и пользоваться 

специальным рабочим инструментом в 

аварийных условиях 

   Применять специализированное 

программное обеспечение рабочих мест 

машинистов дробильных и 

измельчительных установок 

 

 

 

 

 

 

 

   Технологические процессы крупного 

дробления и предварительного 

грохочения материалов 

   Технологические и производственные 

инструкции по ведению процессов 

крупного дробления 

   Назначение операций дробления, 

степень и стадии дробления материалов 

   Факторы, определяющие степень 

дробления материалов и 

производительность дробильных машин 

   Главный технологический принцип 

дробления материалов 

   Схемы циклов открытого и закрытого 

дробления материалов 

   Способы контроля качества продуктов 

дробления и определения 

производительности дробильных машин 

  Схемы автоматического контроля и 

регулирования процессов крупного 

дробления материалов в щековых и 

конусных дробилках 

   План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в 

отделениях крупного дробления 

материалов 

   Правила проверки исправности и 



применения средств индивидуальной 

защиты 

   Правила оказания первой помощи 

пострадавшим 

   Требования охраны труда, 

промышленной, экологической и 

пожарной безопасности в отделениях 

крупного дробления материалов 

   Специализированное программное 

обеспечение рабочих мест в отделениях 

крупного дробления материалов 

    Пуск и останов дробилок, 

питателей, конвейеров, питающих 

дробилку 

   Оценивать визуально и по данным 

показаний уровнемеров наличие на 

складах, в загрузочных бункерах и 

воронках запасов исходных материалов 

для крупного дробления 

   Подбирать оптимальные режимы 

равномерной загрузки дробильных машин 

исходными материалами определенной 

крупности в соответствии с заданной 

производительностью дробилок 

   Применять средства индивидуальной 

защиты, пожаротушения и пользоваться 

специальным рабочим инструментом в 

аварийных условиях 

   Применять специализированное 

программное обеспечение рабочих мест 

машинистов дробильных и 

измельчительных установок 

 

   Технологические и производственные 

инструкции по ведению процессов 

крупного дробления 

   Назначение операций дробления, 

степень и стадии дробления материалов 

   Факторы, определяющие степень 

дробления материалов и 

производительность дробильных машин 

   Главный технологический принцип 

дробления материалов 

   Схемы циклов открытого и закрытого 

дробления материалов 

   Схемы автоматического контроля и 

регулирования процессов крупного 

дробления материалов в щековых и 

конусных дробилках 

   Схемы блокировки, сигнализации, 

правила пользования пусковой 

аппаратурой и средствами 



 

 

 

автоматизации и сигнализации 

   План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в 

отделениях крупного дробления 

материалов 

   Правила проверки исправности и 

применения средств индивидуальной 

защиты 

   Правила оказания первой помощи 

пострадавшим 

   Требования охраны труда, 

промышленной, экологической и 

пожарной безопасности в отделениях 

крупного дробления материалов 

   Специализированное программное 

обеспечение рабочих мест в отделениях 

крупного дробления материалов 

 

   Управление 

процессами среднего 

и мелкого дробления 

материалов 

   Проверка исправности и 

функциональной надежности 

систем ручного и автоматического 

управления оборудованием для 

среднего и мелкого дробления 

материалов 

   Выявлять неисправности в работе систем 

автоматического контроля и 

регулирования хода процессов среднего и 

мелкого дробления материалов 

   Применять средства индивидуальной 

защиты, пожаротушения и пользоваться 

специальным рабочим инструментом в 

аварийных условиях 

   Применять специализированное 

программное обеспечение рабочих мест 

машинистов дробильных и 

измельчительных установок 

   Особенности технологических 

процессов среднего и мелкого 

дробления материалов 

   Схемы блокировки, сигнализации, 

правила пользования пусковой 

аппаратурой и средствами 

автоматизации и сигнализации 

   План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в 

отделениях среднего и мелкого 

дробления материалов 

   Правила оказания первой помощи 



 

 

 

 

пострадавшим 

   Правила проверки исправности и 

применения средств индивидуальной 

защиты 

   Требования охраны труда, 

промышленной, экологической и 

пожарной безопасности в отделениях 

среднего и мелкого дробления 

материалов 

   Специализированное программное 

обеспечение рабочих мест машинистов 

дробильных и измельчительных 

установок 

    Контроль параметров и 

показателей работы оборудования 

среднего и мелкого дробления 

материалов 

   Определять путем визуальных 

наблюдений и по показаниям контрольно-

измерительных приборов отклонения от 

заданных технологическим регламентом 

параметров и показателей работы 

оборудования среднего и мелкого 

дробления 

   Применять средства индивидуальной 

защиты, пожаротушения и пользоваться 

специальным рабочим инструментом в 

аварийных условиях 

   Применять специализированное 

программное обеспечение рабочих мест 

машинистов дробильных и 

измельчительных установок 

 

 

   Особенности технологических 

процессов среднего и мелкого 

дробления материалов 

   Схемы блокировки, сигнализации, 

правила пользования пусковой 

аппаратурой и средствами 

автоматизации и сигнализации 

   План мероприятий по локализации и 

ликвидации последствий аварий в 

отделениях среднего и мелкого 

дробления материалов 

   Правила оказания первой помощи 

пострадавшим 

   Правила проверки исправности и 

применения средств индивидуальной 

защиты 

   Требования охраны труда, 

промышленной, экологической и 



 

 

пожарной безопасности в отделениях 

среднего и мелкого дробления 

материалов 

   Специализированное программное 

обеспечение рабочих мест машинистов 

дробильных и измельчительных 

установок 

    Определение запасов на складах 

и в загрузочных емкостях 

исходных материалов для 

среднего и мелкого дробления 

   Оценивать визуально и по данным 

показаний уровнемеров наличие в 

загрузочных бункерах и воронках запасов 

исходных материалов для среднего и 

мелкого дробления 

   Применять средства индивидуальной 

защиты, пожаротушения и пользоваться 

специальным рабочим инструментом в 

аварийных условиях 

   Применять специализированное 

программное обеспечение рабочих мест 

машинистов дробильных и 

измельчительных установок 

 

   Особенности технологических 

процессов среднего и мелкого 

дробления материалов 

   Схемы блокировки, сигнализации, 

правила пользования пусковой 

аппаратурой и средствами 

автоматизации и сигнализации 

   Требования охраны труда, 

промышленной, экологической и 

пожарной безопасности в отделениях 

среднего и мелкого дробления 

материалов 

   Специализированное программное 

обеспечение рабочих мест машинистов 

дробильных и измельчительных 

установок 

    Регулирование хода процессов 

транспортировки, среднего и 

мелкого дробления, 

предварительного и контрольного 

грохочения материалов 

   Определять путем визуальных 

наблюдений и по показаниям контрольно-

измерительных приборов отклонения от 

заданных технологическим регламентом 

параметров и показателей работы 

оборудования среднего и мелкого 

дробления 

   Применять средства индивидуальной 

защиты, пожаротушения и пользоваться 

специальным рабочим инструментом в 

   Особенности технологических 

процессов среднего и мелкого 

дробления материалов 

   Схемы блокировки, сигнализации, 

правила пользования пусковой 

аппаратурой и средствами 

автоматизации и сигнализации 

   Требования охраны труда, 

промышленной, экологической и 

пожарной безопасности в отделениях 



аварийных условиях 

   Применять специализированное 

программное обеспечение рабочих мест 

машинистов дробильных и 

измельчительных установок 

 

среднего и мелкого дробления 

материалов 

   Специализированное программное 

обеспечение рабочих мест машинистов 

дробильных и измельчительных 

установок 



4. УЧЕБНЫЙ ПЛАН И КАЛЕНДАРНЫЙ ГРАФИК ПРОФЕССИОНАЛЬНОГО 

ОБУЧЕНИЯ  ПРОФЕССИИ «ОПЕРАТОР ПУЛЬТА УПРАВЛЕНИЯ» 

код 16540 
 

 

4.1 Учебный план программы профессионального обучения  

по профессии «Оператор пульта управления» 

 

 

№  п/п 
Наименование разделов, 

 курсов (модулей) 

Объем часов 

профессиональная 

подготовка 

(переподготовка)  

4 разряд  

повышение 

квалификации 

  

5 разряд 

1.     Общепрофильные дисциплины   

1.1. 
   Технический курс     

 
32 16 

1.1.1. 
    Электротехника      

 
16 8 

1.1.2. 
  Охрана труда и промышленная    

безопасность 
16 8 

2.     Специальный курс  40 16 

2.1.     Специальная технология  40 16 

3. Практическое обучение 80 40 

3.1 Производственная практика 80 40 

4. Консультации 4 4 

5. Квалификационный экзамен 4 4 

 Максимальная учебная нагрузка (ИТОГО)  
 

160 80 

 

 

 

 



4.2. Учебно-тематический план основной программы профессионального подготовки 

(переподготовки) по профессии «Оператор пульта управления» 3 разряда. 

 

№  
Наименование разделов, 

 предметов, курсов (модулей) 
Количество часов  Форма контроля 

1.     Общепрофильные дисциплины  
 

1.1. 
   Технический курс     

 

32 

 

зачет 

1.1.1. 
    Электротехника      

 
16 

 

текущий контроль 

1.1.2.   Охрана труда и промышленная    безопасность 16 текущий контроль 

2.     Специальный курс  40 зачет 

2.1.     Специальная технология  40 текущий контроль 

3. Практическое обучение 80 зачет 

3.1 Производственная практика 80 текущий контроль 

4. 
Консультации 4  

5. 
Квалификационный экзамен 4 экзамен 

 Максимальная учебная нагрузка (ИТОГО)  
 

160  



4.3. Календарный учебный график профессиональной подготовки (переподготовки) по программе «Оператор пульта управления» 3 

разряд         * Режим занятий может быть 4 - 8 академических часов в день (утверждается на каждую группу обучения) 

 

 

№ 

Наименование разделов, 

 предметов, курсов (модулей) 

Всего 

часов 

Учебные дни 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

1.     Общепрофильные дисциплины                 

1.1.    Технический курс     32                

1.1.1.     Электротехника    16 8 8              

1.1.2.   Охрана труда и промышленная    безопасность 16   8 8            

2.     Специальный курс  40                

2.1.     Специальная технология  40     8 8 8 8 8       

3. Практическое обучение 80                

3.1 Производственная практика 80          8 8 8 8 8 8 

4. Консультации 4                

5. Квалификационный экзамен 4                

 ИТОГО: 120 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 8 

продолжение 
 

№ 

Наименование разделов, 

 предметов, курсов (модулей) 

Всего 

часов 

Учебные дни 

16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 

1.     Общепрофильные дисциплины                 

1.1.    Технический курс     32                

1.1.1.     Электротехника    16                

1.1.2.   Охрана труда и промышленная    безопасность 16                

2.     Специальный курс  40                

2.1.     Специальная технология  40                

3. Практическое обучение 80                

3.1 Производственная практика 80 8 8 8 8            

4. Консультации 4     4           

5. Квалификационный экзамен 4     4           

 ИТОГО: 160 8 8 8 8 8           



5.  УЧЕБНО-ТЕМАТИЧЕСКИЕ ПЛАНЫ И СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ 

ПРОФЕССИОНАЛЬНОЙ ПОДГОТОВКИ (ПЕРЕПОДГОТОВКИ)   

«ОПЕРАТОР ПУЛЬТА УПРАВЛЕНИЯ» 

4 разряда 

 1.     Общепрофильные дисциплины 

1.1. Технический курс 

 

 Тематический план по предмету: 

№ п/п Наименование темы (раздела) по предмету Кол-во часов 

1.1.1.     Электротехника    16 

1.1.2.   Охрана труда и промышленная    безопасность 16 

ИТОГО: 32 

Содержание программы по предмету : 

1.1.1. ЭЛЕКТРОТЕХНИКА 

 

Термины и определения основных понятий электротехники. Электрическая цепь и еѐ 

основные законы. Измерение сопротивлений участков цепи постного тока методом 

амперметра и вольтметра.  

Чтение условных графических изображений элементов электрической сет на схемах.  

Электрические цепи постоянного тока. Методы расчета. Последовательное, 

параллельное и смешанное соединение приемников электрических энергий.  

Магнитное поле и его параметры. Магнитные свойства веществ.  

Магнитные цепи: классификация, характеристики, единицы измерения, расчет.  

Расчет неразветвленной магнитной цепи. Особенности расчета магнитных цепей с 

переменной магнитодвижущей силой. Однофазные цепи переменного тока. Трѐхфазные цепи 

переменного тока. Неразветвленная цепь переменного тока с активным, индуктивным и 

ѐмкостным сопротивлением. Соединение приѐмников трѐхфазного тока звездой. 

Магнитоэлектрические приоры. Электромагнитные приборы. Электродинамические и 

ферродинамичесике приборы. Индукционные приборы. Логометры и электронные приборы. 

Измерения тока и напряжения. Измерение мощности и электрической энергии. Измерение 

электрического сопротивления. Трансформаторы. Электрические машины.  

Основы промышленной электроники. Полупроводники. Выпрямители. Генераторы.  

 

 

1.1.2. ОХРАНА ТРУДА И ПРОМЫШЛЕННАЯ БЕЗОПАСНОСТЬ 

 

Федеральный закон «О промышленной безопасности опасных производственных 

объектов». Основные понятия: «авария», «инцидент», промышленная безопасность». 

Основные критерии отнесения объектов к опасным».  

Требования к организации, эксплуатирующей опасный производственный объект. 

Требования к персоналу, эксплуатирующему опасный производственный объект. 

Ответственность за невыполнение требований Федерального закона «О промышленной 

безопасности опасных производственных объектов» и иных нормативно-правовых 

документов в области промышленной безопасности.  

Государственный контроль за соблюдением требований промышленной безопасности.  

Законодательство об охране труда. Основные понятия: «охрана труда», условия 

труда», «безопасные условия труда», «опасный производственный фактор», «вредный 

производственный фактор», «рабочее место», «средства индивидуальной и коллективной 

защиты», «требования охраны труда», специальная оценка условий труда».  

Понятие о Системе стандартов безопасности труда (ССБТ). Понятие о системе 

управления охраной труда и промышленной безопасностью.  
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Государственные и общественные органы надзора по охране труда в РФ. 

Ответственность за нарушение трудового законодательства.  

Обязанности работодателя по обеспечению безопасных условий и охраны труда. 

Обязанности работника в области охраны труда. Основные мероприятия (технические, 

организационные, санитарно-гигиенические, лечебно профилактические) по улучшению 

условий труда.  

Ответственность за невыполнение законодательных и иных нормативно правовых 

документов в области охраны труда.  

Производственная санитария, ее основные задачи. Санитарное и медицинское 

обслуживание рабочих. Медицинские осмотры различных категорий работников. Выдача 

лечебно-профилактического питания. Лечебно-профилактическое и санитарно-бытовое и 

обслуживание работников.  

Характеристика производственно-бытовых помещений. Режим работы. Личная 

гигиена. Профессиональные заболевания, их причины и профилактика.  

Вредные факторы, влияющие на организм человека. Шум и вибрация, их источники. 

Характеристика шума по интенсивности и способу образования.  

Влияние технологического процесса, применяемого оборудования и различных 

устройств на уровень интенсивности и характер шума. Действие шума на организм человека. 

Допустимые уровни звука на рабочих местах и на территории предприятия. Основные 

мероприятия по уменьшению уровней шумов и по предупреждению вредного воздействия 

шума на человека.  

Вибрация, ее характеристика. Действие вибрации на организм человека. Допустимые 

уровни вибрации, меры борьбы с ней.  

Освещенность рабочих мест. Требования к освещенности рабочего места. 

Стационарное освещение, переносные и индивидуальные светильники.  

Загазованность, запыленность. Меры профилактики.  

Работа на открытом месте в холодное время года.  

Средства индивидуальной защиты органов дыхания, зрения, слуха, кожного покрова. 

Спецодежда, специальная обувь: периодичность и нормы выдачи.  

Понятие о производственном травматизме и мерах его предупреждения. Виды 

травматизма. Причины производственного травматизма и мероприятия по их 

предупреждению. Анализ несчастных случаев и случаев нарушения правил безопасности 

труда на комбинате. Организация профилактической работы по предупреждению 

травматизма.  

Оказание первой помощи пострадавшим в результате несчастных случаев. Первая 

помощь при порезах, ушибах, переломах, отравлениях, обморожениях, травмах глаз, ожогах. 

Правила пользования аптечками.  

Инструкции по охране труда, их изучение и система проверки знаний рабочих. 

Правила осмотра, приемы и методы приведения рабочего места в безопасное состояние. 

Общие правила безопасности при пользовании инструментом, механизмами и 

приспособлениями.  

Правила безопасного пуска и остановки механизмов эксплуатируемого оборудования.  

Ограждения, предохранительные устройства, предупреждающие надписи.  

Правила производства ремонтных работ в случае невозможности полного отключения 

машин от питающих электрических систем. Электротравматизм и меры его предупреждения. 

Причины поражения электрическим током. Действие электрического тока на организм 

человека. Последствия, виды электротравм. Опасная и смертельная величина тока для 

человека. Правила и способы освобождения людей, попавших под напряжение, оказание 

первой помощи. Правила электробезопасности при эксплуатации электроприборов. Правила 

безопасности при работе электрическим инструментом. Предупредительные надписи и 

плакаты. Ограждение токоведущих частей оборудования. Меры защиты от действия 

электрического тока. Защитное заземление в помещениях, на рабочих местах. Первая 

помощь пострадавшим от действия электрического тока.  
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Пожарная безопасность. Основные причины и возможные очаги возникновения 

пожаров. Основные причины возникновения возгораний на рабочем месте и на территории 

организации. Противопожарные мероприятия и сигнализация. Основные системы пожарной 

защиты. Правила поведения при пожаре. Порядок сообщения о пожаре. Сигнализация и 

правила оповещения о возгорании и пожаре. Общие меры по предупреждению 

возникновения возгораний. Средства пожаротушения. Пожарный инвентарь: огнетушители, 

ящики с песком, пожарные колодцы, гидранты, краны. Правила пользования 

огнетушителями. Общие правила тушения возгораний. Ликвидация пожара средствами 

пожаротушения. Первая помощь пострадавшим при пожаре.  

Требования безопасности при пользовании различными электроприборами. Правила 

безопасности при эксплуатации нагревательных приборов, применяемых для отопления.  

Правила поведения в аварийных ситуациях. План ликвидации и локализации 

последствий возможных аварий на опасном производственном объекте. Системы и правила 

действия световой, звуковой и другой сигнализации. Правила приема и подачи звуковых и 

знаковых сигналов.  

Понятие об экологической безопасности, об экологии как научной основе охраны 

окружающей среды. Федеральный закон «Об охране окружающей среды». Характеристика 

загрязнений окружающей среды при горных и взрывных работах. Контроль за предельно - 

допустимыми концентрациями вредных компонентов, поступающих в природную среду. 

Мероприятия по борьбе с загрязнением почвы, атмосферы, водной среды. Природоохранные 

мероприятия. Ответственность за нарушения в области охраны окружающей среды.  

Ресурсосберегающие, энергосберегающие технологии. Отходы производства. 

Очистные сооружения. Безотходные технологии. 

 

2. Специальный курс 

 

Тематический план по предмету: 

№ п/п Наименование темы (раздела) по предмету Кол-во часов 

2.1.     Специальная технология  40 

ИТОГО: 40 

Содержание программы по предмету : 

 

2.1. СПЕЦИАЛЬНАЯ ТЕХНОЛОГИЯ 

 

Введение. Краткие сведения о полезных ископаемых и их обогащении.  

Характеристика и производственная структура обогатительных фабрик. Технология и 

оборудование обогащения полезных ископаемых. Оборудование обогатительных фабрик.  

Сведения из технической механики.  

Конструктивные особенности грохотов и их основные параметры. Конструктивные 

особенности грохотов и их основные параметры. Правила обслуживания грохотов.  

Дробильные машины. Технические характеристики. Обслуживание дробилок.  

Мельницы. Обслуживание аппаратов для измельчения руды.  

Рудоразборочные устройства. Сепараторы.  

Способы транспортировки рудного сырья и продуктов обогащения.  

Технические средства контроля и управления технологическими процессами на 

обогатительных фабрика. Структура диспетчерского управления на обогатительных 

фабриках. Организация работы оператора пульта управления обогатительной фабрики. 

Сведения о ремонте обогатительного оборудования.  

Охрана окружающей среды.  
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3. ПРАКТИЧЕСКОЕ ОБУЧЕНИЕ  

Тематический план по предмету: 

№ п/п Наименование темы (раздела) по предмету Кол-во часов 

3.1.     Производственная практика  80 

ИТОГО: 80 

Содержание программы по предмету : 

 

3.1.1 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА 

 

Вводное занятие. Безопасность труда, электробезопасность и пожарная безопасность 

при проведении практических работ. Ознакомление с предприятием и его объектами. 

Практическое ознакомление с минеральным сырьем и продуктами обогащения в 

лаборатории (цехе) и их испытание. Практическое ознакомление с технологией обогащения 

полезных ископаемых, эксплуатацией машин, механизмов и вспомогательного оборудования 

обогатительной фабрики. Технология и управление обогатительными процессами. Основные 

технологические операции и устройства по усреднению руды. Технология разделения 

сыпучего кускового и зернистого материала на продукты различной крупности. Способы 

приложения сил при дроблении. Измельчение руды. Классификация. Виды применяемой 

классификации. Процесс рудоразборки. Радиометрическое обогащение.  

Конструктивные особенности и устройство пульта управления и обслуживаемого 

оборудования средств измерения и автоматики. Конструктивные особенности пульта 

управления. Устройство пульта управления Конструктивные особенности обслуживаемого 

оборудования средств измерения и автоматики. Устройство обслуживаемого оборудования 

средств измерения и автоматики. Системы автоматического контроля и автоматизированного 

управления обогатительным производством. Принципы автоматического контроля 

процессов обогащения. Приборы контроля и средства автоматизации. Содержание 

информации на верхнем и нижнем уровнях управления. Первичные преобразователи 

информации. Вторичные регистрирующие самопишущие приборы и устройства. Средства 

связи, установки промышленного телевидения. Мнемосхемы и мнемощиты. Операторская 

система отображения информации и ее реализация. Работа на диспетчерском пульте 

управления. Самостоятельное выполнение работ оператора пульта управления.  

Квалификационная работа. 
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6. Повышение квалификации по профессии «Оператор пульта 

управления» 

  5 разряд.  

6.1. Требования к профессиональной подготовленности и учебные планы. 

     Оператор пульта управления 5-го разряда   должен уметь: 

- Управление технологическими процессами и оборудованием дробильных, 

обогатительных, брикетных, агломерационных фабрик (цехов, участков, установок) 

производительностью (суммарно) свыше 800 т/ч с пульта управления. Управление 

технологическим процессом и оборудованием производительностью (суммарно) до 500 т/ч 

переработанного сырья с главного (объединенного) пульта управления по показаниям средств 

измерений и данным электронно-вычислительной машины. Регулирование параметров 

технологического процесса. Поддержание заданного режима работы технологического 

оборудования по показаниям сигнальных устройств. Осуществление взаимодействия 

технологических операций различных участков. Контроль и регулирование расхода сырья, 

вспомогательных материалов, электроэнергии и других показателей технологического процесса. 

Расчет и учет расхода сырья, материалов, полуфабрикатов, выхода готовой продукции по всем 

стадиям производства. Проверка информации приборов. Учет количественных и качественных 

параметров технологического процесса, загруженности технологического оборудования. 

Выявление и устранение неисправностей в работе оборудования дробильных, обогатительных, 

брикетных, агломерационных фабрик и нарушений технологии производства. Координирование 

работы участков и обеспечение бесперебойной работы всех автоматических устройств пульта 

управления технологическим процессом. 

Должен знать:  

- технологическую схему обслуживаемого производства; конструктивные особенности 

оборудования дробильных, обогатительных, брикетных, агломерационных фабрик и систем 

автоматики, схему автоматизации производственного процесса; способы устранения отклонений, 

выявленных в ходе технологического процесса; основы электротехники, теплотехники, 

электроники. 

При управлении технологическим процессом и оборудованием производительностью (суммарно) 

свыше 500 т/ч переработанного сырья с главного (объединенного) пульта управления по 

показаниям средств измерений и данным электронно-вычислительной машины - 6-й разряд. 
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6.2 Учебно-тематический план по повышению квалификации рабочих по 

профессии «Оператор пульта управления» 

 5 разряд 
 

 

№  п/п 
Наименование разделов, 

 курсов (модулей) 

 

Объем часов Форма контроля 

1.     Общепрофильные дисциплины  
 

1.1. 
   Технический курс     

 
16 

 

 

1.1.1. 
    Электротехника      

 
8 

 

текущий контроль 

1.1.2. 
  Охрана труда и промышленная    

безопасность 
8 

 

текущий контроль 

2.     Специальный курс  16 
 

2.1.     Специальная технология  16 
 

текущий контроль 

3. Практическое обучение 40 
 

3.1 Производственная практика 40 
 

текущий контроль 

4. Консультации 4 
 

5. Квалификационный экзамен 4 
 

экзамен 

 
Максимальная учебная нагрузка 

(ИТОГО)  
 

80 

 

 

 

Модуль 1. Теоретическое обучение  

Теоретическое обучение по повышению квалификации рабочих по профессии «Оператор 

пульта управления» на 5-й разряд содержит специальный курс. 

По курсу обучению предусмотрено проведение обзорных лекций с целью повторения и 

обновления ранее полученных знаний по общетехническим и общеотраслевым 

общепрофессиональным предметам и профессиональным дисциплинам. 

   Курс представлен в виде обзорных лекций, содержащих в концентрированном виде 

учебный материал приведенных в программе для профессиональной подготовки (переподготовки) 

по профессии «Оператор пульта управления» 4 разряда. 

Содержание тем корректируется и дополняется в соответствии с квалификационными 

характеристиками «Оператор пульта управления» 5-го разряда.  
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Модуль 2. Практическое обучение 

Практическое обучение по повышению квалификации рабочих по профессии «Оператор пульта 

управления» на 5-й разряд включает в себя производственное обучение и производственную 

практику по программе. 
 

*Содержание тем представлено в программе для профессиональной подготовки 

(переподготовки) по профессии «Оператор пульта управления» 4 разряда. 

Содержание тем корректируется и дополняется в соответствии с 

квалификационными характеристиками «Оператор пульта управления» 5-го разряда. 
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7. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ ОБУЧЕНИЯ. 

 

7.1 Требования к организации учебного процесса. 
Учет посещаемости занятий, успеваемости и пройденных тем ведется преподавателями в 

соответствующей учетной документации. 

Обучение включает теоретические, практические занятия и самостоятельную подготовку. 

Продолжительность учебного часа теоретических и лабораторных занятий составляет 1 

академический час (45 минут), а при практическом обучении - 1 астрономический час (60 минут). 

Допускается спаривание теоретических занятий, но не более двух академических часов. 

Теоретические занятия проводятся в специально оборудованных кабинетах, практические 

занятия по договору проводятся на предприятии. 

 

1.2 Требования к минимальному материально-техническому обеспечению. 

 
Реализация программы дисциплины требует наличия: 

 

   1. Учебного кабинета, оборудованного:  

- посадочными местами по количеству обучающихся; 

 - рабочим местом преподавателя;  

- компьютером; 

 - мультимедийным комплексом с лицензионным программным обеспечением; 

 - нормативными документами в области профессионального обучения по профессии «Оператор 

пульта управления»;  

- методической литературой в области профессионального обучения по профессии «Оператор 

пульта управления»;  

- учебно-наглядными пособиями по программе профессионального обучения по профессии 

«Оператор пульта управления»; 

 - обучающими фильмами по программе профессионального обучения по профессии «Оператор 

пульта управления»; 

 -тренажер сердечно-легочной реанимации. 

 

2. Учебно-производственного участка (по договору с предприятием). 

 

Технические средства обучения: компьютеры, принтер, модем, программное обеспечение общего 

и профессионального назначения. 

 

  

7.3. Требования к кадровому обеспечению образовательного процесса 

 
Преподаватели  должные иметь высшее профессиональное образование или среднее 

профессиональное образование по направлению подготовки «Образование и педагогика» или в 

области, соответствующей преподаваемому предмету. 

Преподаватели должны проходить повышение квалификации не реже 1 раза в 3 года.  
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8.  ИНФОРМАЦИОННОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОБУЧЕНИЯ 

 

Перечень рекомендуемых учебных изданий, дополнительной литературы: 

 
1. Федерального закона от 29 декабря 2012 г. № 273-ФЗ ред. от 25.12.2023) "Об образовании в 

Российской Федерации" (с изм. и доп., вступ. в силу с 01.01.2024) ; 

2. Приказа Минпросвещения России от 14.07.2023 N 534 "Об утверждении Перечня 

профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется профессиональное 

обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 14.08.2023 N 74776); 

3. Приказ Минпросвещения России от 26.08.2020 N 438 "Об утверждении Порядка 

организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения" 

4. Приказа Минтруда России от Министерства от 19 октября 2021 г. N 733н «Об утверждении 

профессионального стандарта "специалист по системам защитных покрытий поверхности зданий 

и сооружений опасных производственных объектов" 

5. Приказа Министерства просвещения РФ от 26 августа 2020 г. № 438 "Об утверждении 

Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения"; 

6. Федерального закона от 21.07.1997 № 116-ФЗ «О промышленной безопасности опасных 

производственных объектов»; 

7. Постановления Правительства РФ от 24.12.2021 N 2464 (ред. от 30.12.2022) "О порядке 

обучения по охране труда и проверки знания требований охраны труда"; 

 

8. Трудового кодекса Российской Федерации" от 30.12.2001 N 197-ФЗ (ред. от 25.12.2023);  

 

9. Федерального закона от 10.01.2002 N 7-ФЗ "Об охране окружающей среды"; 

 
10. Технического регламента таможенного союза. 

 

11. Н.И. Макиенко «Основы слесарного дела». –М., Высшая школа. 1984г 

 

12. Авдохин В.М. Основы обогащения полезных ископаемых. Тома 1-2. - М.: Горная книга, 

2012  

 

13. Абрамов А.А. Переработка, обогащение и комплексное использование твердых полезных 

ископаемых. Тома 1-2. -М.: Горная книга, 2011.  

 

14. Андреев С.Е. и др. Дробление, измельчение и грохочение полезных ископаемых. - М.: 

Недра, 2010.  

 

15. Донченко А.С. Справочник механика рудообогатительных фабрик. -М.: Недра, 2011.  

 

16. 5. Петров В.А. Дробление, измельчение и грохочение полезных ископаемых. -М.: Недра, 

2011.  
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9. КРИТЕРИИ ОЦЕНКИ И ЗНАНИЙ ПО ПРОГРАММЕ 

 

 9.1.  Критерии оценки полученных знаний и эффективности учебной 

программы по устным ответам на контрольные вопросы 

Оценка 5 («отлично») выставляется при условии точного и полного ответа на вопрос и 

ответа на дополнительные вопросы. При этом учитывается не только объем ответа, но и умение 

обучающегося профессионально аргументировано излагать материал, иллюстрировать 

теоретические выводы примерами на практике. При изложении материала также оценивается 

умение строить логическое умозаключение. 

Оценка 4 («хорошо») выставляется при условии правильного ответа на вопрос, но при 

незначительных неточностях ответа, которые обучающийся восполняет, отвечая на 

дополнительные вопросы преподавателя, что позволяет восстановить целостную картину ответа. 

Оценка 3 («удовлетворительно») выставляется при условии в основном правильного 

ответа на поставленные вопросы, но неспособности обучающегося ответить на дополнительные 

вопросы, нечеткости ответа. 

Оценка 2 («неудовлетворительно») выставляется при условии неправильного ответа на 

поставленный вопрос, за несамостоятельную подготовку к ответу. 

Оценка 1 («плохо») выставляется за отказ от ответа по причине незнания вопроса. 

 

9.2. Критерии оценки полученных знаний и эффективности учебной 

программы по ответам на контрольные вопросы в форме тестов и 

экзаменационных билетов. 

Оценка качества освоения Программы включает текущий контроль успеваемости по каждому 

разделу и итоговую аттестацию. 

 Формы и процедуры текущего контроля успеваемости слушателей устанавливаются 

образовательной организацией самостоятельно.  

Освоение Программы завершается итоговой аттестацией, которая направлена на определение 

теоретической и практической подготовленности слушателей.  

Лица, получившие по итогам текущего контроля успеваемости неудовлетворительную оценку, к 

итоговой аттестации не допускаются.  

Текущий контроль успеваемости осуществляется преподавателями и мастерами (инструкторами) 

практического обучения в процессе проведения занятий, тестирования, а также выполнения 

обучающимися индивидуальных заданий. 

Освоение программы профессионального обучения завершается итоговой аттестацией в форме 

квалификационного экзамена, который является заключительной формой проверки знаний, 

умений и навыков обучающихся. Экзамены проводятся с использованием экзаменационных 

билетов или тестирования. 

 Экзаменационный билет состоит из пяти вопросов. Вопросы, включенные в экзаменационный 

билет, позволяют оценить знания обучающихся для определения соответствия полученных 

знаний, умений и навыков. За каждый ответ выставляется оценка. Итоговая оценка выводится как 

средняя арифметическая. 

Экзаменационный билет в виде тестирования состоит из 10 вопросов. Шкала для оценки степени 

усвоения пройденного учебного материала является процентом правильных ответов. 

Лицам, не прошедшим итоговую аттестацию или получившим на итоговой аттестации оценку 

«неудовлетворительно», «плохо», а также лицам, освоившим часть программы и (или) 

отчисленным из образовательной организации в ходе освоения программы профессионального 

обучения, выдается справка об обучении или о периоде обучения. 
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9.3. Критерии оценки и контроль результатов освоения теоретического 

обучения (профессионального модуля). 

Текущий контроль проводится преподавателем в процессе теоретического обучения в форме 

экзамена или зачета, тестирования, устного опроса.  

Текущий контроль включают в себя педагогические контрольно-оценочные средства, 

предназначенные для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных 

образовательных достижений основным показателям результатов подготовки.  

Критерием оценки является уровень усвоения обучающимся материала, предусмотренного 

программой дисциплины, что выражается количеством выполненных заданий на предложенные 

задачи.  

9.4.  Критерии оценки и контроль результатов освоения производственного 

обучения. 

Практические задания позволяют оценить обучающихся в умении и применении знаний в своей 

профессиональной деятельности. 

В период изучения дисциплины преподаватель, мастер производственного обучения ведет 

дневник учета учебно-производственных работ по всем обучающимся. 

 Критерием оценки производственного обучения является квалификационная пробная работа по 

пройденным темам, чтобы иметь возможность соотнести улучшение или ухудшение качества 

знаний индивидуально по каждому учащемуся и принять решение о выставлении оценки текущей 

успеваемости. Итоговая оценка производится визуальным способом по пятибальной системе. 

Перечень практических заданий к дифференцированному зачету 

 (квалификационная пробная работа) 

№ п/п Трудовая функция Результат 

выполненного задания 

1.  
Выполнить технологическую операцию  

 

 
Вариант 1. Выполнить загрузку породы в самосвал  

 

 
Вариант 2. Выполнить выгрузку породы на открытый склад  

 

 
Вариант 3. Выполнить подъём породы с открытого склада в 

самосвал  
 

 
Вариант 4-6. Перечислите технологические параметры, которые 

контролирует оператор пульта управления в рамках ведения 

технологического процесса и поясните порядок действий в 

случае отклонения параметров  

 

2.  
Выполнить технологическую операцию  

 

 
Вариант 1-2. Выполнить подбор автодозаторов под заданный 

состав 
 

 
Вариант 3. Выполнить переход с тракта переработки щебня на 

аглоруду и обратно  
 

 
Вариант 4. Чтение графиков  

 

3.  
Выполнить запуск оборудования  

 

 
Вариант 1. Выполнить запуск тракта подачи  
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Вариант 2. Выполнить запуск технологической линии  

 

4.  
Аварийные/нештатные ситуации  

 

Критерии оценки: 

 «5» - Практическое задание выполнено полностью, качественно, соблюдая правильный алгоритм выполнения 

операций, с соблюдением правил техники безопасности в соответствии с инструкциями, умело оперирует 

оборудованием, приборами, инструментами, приспособлениями. 

«4» - Практическое задание выполнено полностью, качественно, соблюдая правильный алгоритм выполнения 

операций, с соблюдением правил техники безопасности в соответствии с инструкциями, умело оперирует 

оборудованием, приборами, инструментами, приспособлениями. Но есть мелкие недочеты, которые не оказывают 

существенное влияние на качество работы. 

 «3» - Правильное и самостоятельное выполнение задания, однако, есть недочеты (не более 2 пунктов из 

перечисленных): - допущены нарушения последовательности выполнения работ, - или время выполнение задание 

незначительно превышает нормативное, - или допущены грубые ошибки в технике безопасности. 

«2» - Обучающийся не справляется самостоятельно с проведение работ. 
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10. КОНТРОЛЬНО-ОЦЕНОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ 

10.1. Зачетные билеты для проверки знаний по Программе профессионального обучения   

по профессии  «Оператор пульта управления»  4 разряда  
 

Билет 1  
1. Трудовое законодательство и иные нормативные правовые акты, содержащие  

нормы трудового права.  

2. Дать определение «охрана труда», «рабочее место», «условия труда».  

3. Опасные особенности электрического тока.  

4. С какой периодичностью производится калибровка дробилок? 

Билет 2  
1. Трудовые отношения, стороны трудовых отношений.  

2. Права работника по охране труда.  

3. Воздействие электрического тока на организм человека.  

4. Укажите основные стадии дробления по размеру фракции 

Билет 3  
1. Коллективный договор: назначение, срок действия коллективного договора.  

2. Обязанности работника по охране труда.  

3. Виды электротравм.  

4. От каких параметров зависит производительность конусных дробилок? 

Билет 4  
1. Содержание и структура коллективного договора.  

2.Цель организации обязательного социального страхования от несчастных случаев и 

профессиональных заболеваний на производстве.  

3. Категории помещений по степени опасности поражения электрическим током.  

4. С помощью какого метода анализа определяется гранулометрический состав сырья? 

Билет 5  
1. Понятие трудового договора, стороны трудового договора.  

2. Порядок допуска к самостоятельной работе.  

3.Факторы, влияющие на степень опасного и вредного воздействия на человека электрического 

тока.  

4. Что может применяться для очистки воздуха от мелких частиц пыли в рабочей зоне?   

Билет 6  
1. Содержание трудового договора.  

2. Определение «работы с повышенной опасностью», виды этих работ.  

3. Система управления и контроля в области охраны окружающей среды в РФ.  

4. Какую форму и цвет должна иметь жетон-бирка оборудования с электроприводом? 

Билет 7  
1. Форма трудового договора. Срок трудового договора.  

2. Цели проведения аттестации рабочих мест на предприятии.  

3. Виды экологического контроля.  

4. Какой сигнальный цвет применяется для предупреждения о возможной опасности? 

Билет 8  
1. Ежегодный основной и дополнительные оплачиваемые отпуска.  

2. Классы СИЗОД. Порядок использования и хранения СИЗОД.  

3. Меры защиты от поражения электрическим током.  

4. Назначение операций дробления, степень и стадии дробления материалов 

Билет 9  
1. Работа в ночное время. Сверхурочная работа.  

2. Определение «вредные вещества», классы опасности вредных веществ.  

3. Первая помощь при пищевых отравлениях.  

4. Схемы блокировки, сигнализации, правила пользования пусковой аппаратурой и средствами 

автоматизации и сигнализации 
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Билет 10  
1. Дисциплинарные взыскания, порядок их применения и снятия.  

2.Определение «несчастный случай на производстве», категории несчастных случаев на 

производстве, сроки расследования.  

3. Порядок проведения наружного массажа сердца  

4. Правила пуска и остановки линий среднего и мелкого дробления материалов 
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10.2. ПЕРЕЧЕНЬ ДОПОЛНИТЕЛЬНЫХ ЭКЗАМЕНАЦИОННЫХ ВОПРОСОВ  

для проверки знаний, полученных в процессе обучения рабочих 

 по профессии «Оператор пульта управления» 4 разряда  

 

Проверка теоретических знаний в пределах квалификационных требований  

 

1. Устройство, правила эксплуатации, технические и технологические характеристики 

оборудования для крупного дробления материалов 

2. Технологические и производственные инструкции по ведению процессов крупного 

дробления 

3. Назначение операций дробления, степень и стадии дробления материалов 

4. Факторы, определяющие степень дробления материалов и производительность 

дробильных машин 

5. Способы контроля качества продуктов дробления и определения производительности 

дробильных машин 

6. Схемы блокировки, сигнализации, правила пользования пусковой аппаратурой и 

средствами автоматизации и сигнализации 

7. Правила пуска и остановки линий среднего и мелкого дробления материалов 

8. Методы обеспыливания при дроблении и транспортировке сырья, средства герметизации 

обслуживаемого оборудования 

9. Требования бирочной системы при выполнении ремонтных и профилактических работ в 

отделениях крупного дробления материалов 

10. План мероприятий по локализации и ликвидации последствий аварий в отделениях 

крупного дробления материалов 

11. Правила оказания первой помощи пострадавшим 

12. Требования охраны труда, промышленной, экологической и пожарной безопасности в 

отделениях крупного дробления материалов 
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10.3 Контрольные тесты   

по программе обучения по профессии «Оператор пульта управления». 

Тестовые дидактические материалы могут применяться преподавателями для проведения 

итогового и текущего контроля за уровнем и качеством полученных при обучении знаний и 

умений, а также обучающимися для самоконтроля знаний. Применение тестов позволяет 

оперативно и объективно оценить степень усвоения обучающимися учебного материала.  

Предлагаемый перечень тестовых заданий является примерным и может дополняться и 

изменяться в зависимости от конкретной цели тестирования и периода обучения. При этом 

задания должны соответствовать цели тестирования, а также быть типичными для изучаемого 

предмета и профессии.  

Тестирование проводится с использованием персонального компьютера, что повышает 

оперативность и снижает трудоемкость проведения этой работы. При отсутствии возможности 

использования персонального компьютера контроль может осуществляться с использованием 

бумажных носителей. 

  Шкала для оценки степени усвоения пройденного учебного материала в процентах 

правильных ответов при выполнении:  

менее 60% - оценка 2 («неудовлетворительно»)  

61-74% – оценка 3 («удовлетворительно»);  

75-94% – оценка 4 («хорошо»); 

 95-100% – оценка 5 («отлично») 

Перечень вопросов при тестировании: 

№  Вопрос Варианты ответов Ответ 

1.  

 

Понятие охраны труда включает в себя: 

 

1. Работа по инструкциям, и нормативным 

документам 

2. Охрана труда – комплекс организационных и 

технических мероприятий, направленных на 

создание здоровых и безопасных условий труда. 

3. Защита работающих их прав и содержание 

надлежащих условий труда. 

4. Контроль за соблюдением охраны труда со 

стороны государства 

 

 

2 

2.  Какие требования предъявляются к 

спецодежде? 

 

1. Применяемые средства индивидуальной 

защиты должны быть проверены и испытаны в 

установленном порядке 

2. Для защиты от воздействия опасных и 

вредных производственных факторов все 

работники должны быть обеспечены 

спецодеждой, спецобувью и другими средствами 

индивидуальной защиты 

3. Используемые при ведении технологического 

процесса средства индивидуальной защиты 

должны быть указаны в инструкциях по охране 

труда. 

4. Все перечисленное 

 

 

4 

3.  К работе оператор пульта управления 

допускаются лица, которые достигли:  

а) 16 лет, прошли медицинское 

освидетельствование, имеют соответствующее 

удостоверение по профессии, прошли инструктажи 

по вопросам охраны труда, пожарной безопасности 

и т.д. 

 б) 18 лет, имеют соответствующее удостоверение 

по профессии, прошли инструктажи по вопросам 

 

 

в 
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охраны труда, пожарной безопасности и т.д.  

в) 18 лет, прошли медицинское 

освидетельствование, имеют соответствующее 

удостоверение по профессии, прошли инструктажи 

по вопросам охраны труда, пожарной безопасности 

и т.д. 

 

4.  Когда оператор может начать погрузку 

породы? 

а) после подачи предупредительного звукового 

сигнала, оповещающего рабочих смежных 

профессий о начале процесса погрузки  

б) после получения распоряжения мастера 

погрузки  

в) после получения разрешения диспетчера  

г) всѐ перечисленное 

 

г 

5.  В каких случаях оператор должен 

остановить погрузочно-разгрузочные 

машины и механизмы?  

а) при аварии или несчастном случае  

б) при забучивании разгрузочных породных 

желобов  

в) при текущих ремонтах и профилактических 

осмотрах оборудования, машин и механизмов при 

отсутствии породы  

г) всѐ перечисленное 

 

 

г 

6.  Права работников на льготы и 

компенсации за тяжелые и вредные 

условия труда: 

 

1. Компенсации за тяжелые и вредные условия 

труда производится по результатам аттестации 

рабочих мест и наличия в атмосфере рабочего 

места вредных химических примесей и, если 

имеется контакт с химическими веществами 

2. Работники, занятые на работах с тяжелыми и 

вредными условиями труда, бесплатно 

обеспечиваются лечебно-профилактическим 

питанием, молоком или равноценными пищевыми 

продуктами, газированной соленой водой, имеют 

право на оплачиваемые перерывы санитарно-

оздоровительного назначения, сокращения 

продолжительности рабочего времени, 

дополнительный оплачиваемый отпуск, льготную 

пенсию, оплату труда в повышенном размере и 

др. льготы и компенсации, предоставляемые в 

предусмотренном законодательством порядке. 

3. Выдается молоко 0.5 л за смену 

4. Предоставляется дополнительный отпуск 

1 

7.  Как часто проводится контроль наличия 

и исправного состояния защитных 

ограждений на закреплѐнном 

оборудовании?  

а) при приѐме/сдаче смены  

б) периодически в течение смены  

в) при приѐме/сдаче смены и периодически в 

течение смены 

 

     в 

8.  Как следует передвигаться работнику к 

постоянному месту работы?  

а) по маршруту, установленному начальником 

участка  

б) вместе с руководителем работ  

в) по наиболее удобному маршруту 

 

      а 

9.  Какие требования пожарной 

безопасности к оператору пульта 

управления на рабочем месте? 

. 

1. Знать мероприятия по пожаротушению 

2. Уметь пользоваться огнетушителями 

3. Все сотрудники допускаются к работе только 

после прохождения противопожарного 

инструктажа, проводимого 1 раз в квартал. 

3 
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 4. В зависимости от характера нарушений и 

последствий несут ответственность в 

соответствии с действующим законодательством 

и правилами внутреннего распорядка 

10.  Доврачебная помощь при попадании 

инородного тела под кожу или в глаз: 

 

1. Необходимо отправить больного к врачу 

2. Визуально найти инородное тело, найдя его 

скользящим движением к носу, снять инородное 

тело. 

3. Закапать глаз 30 %-ным раствором альбуцида 

или «софрадексом». 

4. Для удаления инородного тела из глаза, 

больной должен наклонить голову, погрузить 

пораженный глаз в теплый бледно-розовый 

раствор «марганца» и сделать там несколько 

десятков интенсивных моргательных движений, 

стремясь вымыть инородное тело. 

4 

11.  При приеме на работу какие 

инструктажи должен пройти оператор 

пульта управления? 

 

1. Вводный инструктаж по охране труда, 

производственной санитарии, пожарной 

безопасности, приемам и способам оказания 

доврачебной помощи пострадавшим, должен быть 

ознакомлен под роспись с условиями труда, 

правами и льготами за работу во вредных и 

опасных условиях труда, о правилах поведения 

при возникновении аварий. 

2. До начала работы непосредственно на рабочем 

месте Оператор пульта управления должен 

пройти первичный инструктаж по безопасным 

приемам выполнения работ. 

3. При этом должны быть подписи как того, кого 

инструктировали, так и того, кто проводил 

инструктаж 

4. Все перечисленное 

4 

12.  На какие группы делятся знаки 

безопасности?  

а) запрещающие, предупреждающие, 

предписывающие, указательные  

б) запрещающие, указательные  

в) запрещающие, предупреждающие 

 

а 

13.  Где на рабочих местах должен 

размещаться инструмент и 

приспособления? 

 

1. В местах, исключающих возможность 

скатывания и падения инструмента и 

приспособлений 

2. На неогражденных краях площадок лесов и 

подмостей 

3. У краев открытых люков, колодцев 

4. На перилах ограждений 

 

 

 

1 

14.  Первая помощь при поражении 

электрическим током: 

 

1. Обесточить пострадавшего доступным для 

данной ситуации способом 

2. Необходимо вызвать скорую помощь. 

3. Если пострадавший без сознания и у него нет 

дыхания и сердечной деятельности – сделать 

искусственное дыхание и непрямой массаж 

сердца. 

4. Все перечисленное 

4 

15.  Периодическая и внеочередная 1. Не реже 1 раза в 12 месяцев осмотрщик 

должен проходить повторную проверку знаний. 
5 
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проверка знаний у оператора пульта 

управления 
2. При перерыве в работе более 6 месяцев. 

3. По требованию лиц надзора (инспектор 

ростехнадзора, охраны труда в отрасли, лица 

ведомственного надзора, гл. инженер, мастер, 

директор, энергетик, инженер по охране труда). 

4. При замене одного вида оборудования  на 

другой. 

5. Во всех перечисленных случаях 

 

16.  Укажите последовательность действий 

при оказании первой помощи 

пострадавшему при потере сознания и 

отсутствии пульса на сонной артерии: 

 

1. Убедиться в отсутствии пульса на сонной 

артерии, убедиться в отсутствии признаков 

дыхания, освободить грудную клетку от одежды и 

расстегнуть поясной ремень, прикрыть двумя 

пальцами мечевидный отросток, нанести удар 

кулаком по грудине, проверить пульс, при 

отсутствии пульса перейти к непрямому массажу 

сердца 

2. Убедиться в отсутствии пульса на сонной 

артерии, освободить грудную клетку от одежды и 

расстегнуть поясной ремень, прикрыть двумя 

пальцами мечевидный отросток, нанести удар по 

грудине, перейти к непрямому массажу сердца, 

сделать вдох искусственного дыхания 

3. Убедиться в отсутствии пульса на сонной 

артерии, освободить грудную клетку от одежды и 

расстегнуть поясной ремень, прикрыть двумя 

пальцами мечевидный отросток, нанести удар 

кулаком по грудине, проверить пульс, при 

отсутствии пульса перейти к непрямому массажу 

сердца 

4. Убедиться в отсутствии пульса на сонной 

артерии, убедиться в отсутствии признаков 

дыхания, освободить грудную клетку от одежды и 

расстегнуть поясной ремень, прикрыть двумя 

пальцами мечевидный отросток, нанести удар 

кулаком по грудине, перейти к непрямому 

массажу сердца 

3 
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